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Emniyetli makinelerde yliksek performans NO.18

Pazardaki yeni trendler ve gelismeler, dinya
capindaki makine dreticileriyle ilgili gereklilikler
Uzerinde onemli bir etki saglamayi sirdurtyor.

Ornegin, Ureticilerin gida emniyetini artirmak ve Grdn
geri cagirma olaylarini en aza indirmek icin onleyici
tedbirleri proaktif olarak uygulamalarini dngoéren yasalar
veya suphesiz yillardir bir gereklilik olan, fakat artik
makine kontrollne etkili bir sekilde entegre edilmesi
gereken emniyet kosullari, yeni bir zorluk olarak makine
Ureticilerinin karsisina ¢ikiyor. Ayni zamanda, nihai

Urdn ozellestirmelerinin gtin gectikce daha zorlu bir

hal almasiyla tGretim endUstrisi gittikce daha ytksek bir
Uretim hizina ve daha hizli degisimlere ihtiya¢ duyuyor.

Bu karmasik gereklilikler ve daha hizl makineler,
isleyen proseslerin takip edilmesi veya tedarik zinciri
yonetmelikleriyle uyum saglanmasi icin daha fazla
verinin kaydedilmesi gerekliligini doguruyor.

Bu sayida buttn bu zorluklara nasil yanit verdigimizi
anlatacagiz. Emniyetin gelismis makine kontroliyle
sorunsuz bir sekilde nasil entegre edilebilecegini ve
guvenli veri kayitlarina nasil kolaylikla ulasilabilecegini
kesfedeceksiniz. HMI'nizin gelecege nasil baktigi,
bugun nasil yaninizda oldugu hakkinda bilgiler
edinecek, verimliliginizi artirmak icin gelismis denetim
ve sicaklik kontroltyle ilgili makaleler okuyacaksiniz.
Ayrica bu sayimizda, dnde gelen bazi makine
Ureticilerinin diinya capinda karsilastiklar pazar
zorluklarini nasil ele aldiklarina da yer ariyoruz.

Emniyetli makinelerde ytksek performans
saglamak: Iste butin mesele bu.

John van Hooijdonk,
Marketing Manager Automation
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Sysmac Entegre Emniyet

Planlama, montaj, programlama, kurulum ve
baslatma icin harcanan sureyi azaltir.

Uriinlere 6zel olarak hazirlanan
otomatik ambalajlama

Jomet, birden ¢ok Urlin sunan ¢evrimici perakende
madazalarin dort kata kadar daha fazla Uretim
yapmasini saghyor.

Goriintii HMI ile Bulusuyor

YUz tanima teknolojisi makinelerin akillica

ddsinmesine ve hizli yanit vermesine yardimci olur.

ExpreSSiOn-

Sysmac NJ kontroloriine entegre edilen
veri kaydi ¢oziimii

YUksek hizli makinelerden veri kaydetmenin
kompakt ve dusik maliyetli yolu. .

Sekil tanima

Ambalaj incelemesi sirasinda 10 kat daha hizli
goruantu algilama.

BDA makinelerinde Dogrudan Gii¢ Kontrolii

Cene sicakhiginda olusan buyuk artis veya dususler
icin 6bnceden telafi saglar.

Communication
error

EtherNet/IP
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“ntegre Emniyet, en yuksek
Uretkenlik ve Esneklik
dUzeyine ulasiyor

End(istriyel otomasyon prosesleri ve makineler, her gecen gtin daha dinamik bir
hal aliyor. Uretkenligi, esnekligi, ergonomiyi ve emniyeti artirma ihtiyacinin yani
sira tretim kesintilerini azaltma gerekliligi de kaginilmaz bir boyuta ulasti. Bu
gerekliliklerin karsilanmast icin tim teknolojilerin ve bilesenlerin birbirleri arasinda
kolaylikla veri alisverisi yapabilmesi gerekiyor. Omron'un Sysmac emniyet ¢6ziimii
tiim olasi emniyet senaryolarini ve gerekliliklerini karsilamak amaciyla dogdu.

Makine otomatik moddaysa ve bir mobil koruma aciimissa belirli bir alanda
olusabilecek tim tehlikeli hareketler emniyet devresi tarafindan durduru-

lur. Aksini distindigimuzde, makine manuel modda baslatildiginda veya
ayarlama yapilirken belirli bir alana serbestce erisebilmek icin tim mobil
korumalar acik olmalidir. Yaralanmalari &nlemek icin tehlikeli hareketlerin her
birinin tehlikeli olmayan bir hiza dustrtlmesi ve emniyet bilesenleri tarafin-
dan izlenmesi gerekir. Ote yandan, tam hiz veya gii¢ kullanilarak cok hassas
bir ayarlama yapilmasi gerektiginde, manuel %100 hiz veya yari otomatik gibi
baska bir calisma modunun kullanmasi gereklidir. Bu mod kullanildiginda,
mobil korumalar ayarlama ihtiyaglarina bagl olarak agilabilir veya kapatilabilir.
Uretim kalitesini kontrol etmek ve manuel olarak numune almak icin de yeni
bir calisma modunun uygulanmasi ve yeni emniyet fonksiyonlarinin tasarlan-
masl gerekir. Acil durum durdurma didgmesine bastiginizda, tehlikeli hareket-
ler makinenin tamaminda durdurulur.

Tek bir makine ayni proses hattindaki birkag makineye baglandiginda, bu
makinenin karmasiklidr artar: Tdm emniyet fonksiyonlarinin ve degisim sinyal-
lerinin baglanmasi sonucunda teknik olarak ve tam anlamiyla yeni bir makine
olusur. Dolayisiyla tek bir makineye bagl olan, fakat diger makineler tarafin-
dan paylasilan ¢ok sayida emniyet bileseni ortaya ¢ikar.
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EthercAT

always in control

Eskiden kolay olan simdi daha da basitlesiyor,

basit olan ise giivenli hale geliyor

Entegre emniyetle ilgili trendler ve egilimler, bircok

teknik avantaj ve cok az sayida dezavantaj sunuyor. Basit

makinelerde entegre emniyet sunlari azaltiyor:

Tum bilesenler arasinda kurulan kolay ara baglantilar
ve iletisim nedeniyle otomasyon karmasikhigi.
Birleserek tim cihazlarin glvenli bir iletisime girecedi
standart bir arabirim haline gelen farkli diller sayesinde
bilesen sayisl.

Tepki stresi ve emniyet mesafeleri.

Bir emniyet fonksiyonu tetiklendikten sonra yeniden
baslatma suresi.

Beklenmeyen elle midahaleler.

Ayni programlama yazilim ortaminin kullaniimasi ve
programlarin yeniden kullanilabilir olmasi sayesinde
programlama siresi.

Kablo tesisati ve baslatma siresi.

Tam tanilama entegrasyonu sayesinde sorun
giderme sdresi.

Safety over EtherCAT cergevesi

EtherCAT yazisi

safetyover
EtherCAT. ™

NJ Kontrol Cihazi

Sysmac Studio

NX Emniyet Kontrolti. Omron’un Sysmac ile entegre emniyet ¢6zimdi.

Entegre emniyet sunlari artiryor:

- Makine veya Uretim hatti Uretkenligi.

Makine modulerligi.

Fonksiyonlar ve karmasiklikla ilgili dlceklenebilirlik.

Tam entegre tanilama sayesinde tUm proseslerdeki

dogruluk.

Kablo tesisatindan bilesene kadar her tirlU

tanilama islemi.

Entegre emniyet kullanilirken bilesenler biraz daha

yUksek maliyetler arz eder, ancak planlama, montaj,

programlama ve kurulum ile baslatma streclerine

harcanan zaman onemli 6lctde kisaltilr.,

Uretici icin Kolay ilk Emniyet incelemesi

Son Kullanici icin Kolay

Periyodik Emniyet incelemeleri
icin Kolay

icin Kolay
Planlama Kablo tesisati
Tasarim Donanim 1/0 Bakim
Makine yapisi Mantiksal kombinasyonlar
Kurulum Belgeler

Testler veya kontroller
Devreye Alma
Dokimantasyon

(*) Yetkili olmaniz sartiyla
(**) Kullanim émrd ozelliklerine bagli olarak

Degistirme (¥)

Kullanim ve anlama

Hatalari anlama

Yikseltme veya fonksiyon ekleme(*)

Donanimi yeniden kullanma (**)

Modifikasyonlarr algilama
Kablo tesisati

Donanim 1/0

Mantiksal kombinasyon

Belgeler
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Emniyet Donanimi

TUm entegre emniyet sistemleri, her tarll emniyet
sensorinden gelen sinyalleri giris olarak kabul

etmelidir. Bu kural, oldukca temel dizeyde, gerilimsiz
kontaklara sahip elektro-mekanik bir anahtardan darbel
girisler veya cikis sinyali anahtarlama cihazi (OSSD)
kullanan, asinmaya karsi dayanikli sensorlere kadar,
gerekli algilama teknolojisine bakilmaksizin gecerlidir.
Performans Duzeyi veya Entegre Emniyet Dizeyinde
tlm emniyet cihazlari, tek bir sistem olarak birlestirilebilir.
Omron'un Sysmac emniyet ¢c6zUmi bu hedefe ulasmak
icin mukemmel sekilde tasarlanmistir.

GRS
Algilama Baglanti
Teknoloji Teknoloji
Elektromekanik:
gerilimsiz
Kodlanmis Manyetik
Sensor
Enduktif Sensor Gerilimli elektronik (PNP)
Transponder Sensor

(Tek Kodlu, Cok Kodlu)

Basinca duyarli Test Darbeleriyle
Koruyucu Ekipman Dijital (1 kanal)

Pasif kizilotesi Test Darbeleriyle
koruyucu cihazlar Dijital (1 kanal)

Optoelektronik Sensor
Dogdrudan Yansitma
Optoelektronik Sensér
Dagitimli Yansitma

gecikme/yansitma geribildirimi

OSSD (2 kanal)

Goris Tabanli Koruyucu Cihazlar Analog sinyal

Programlama yazilimi Sysmac Studio ile emniyet
CPU'sunun glcla birlesimi, tek bir ag icinde 2 MB
program yukudnu veya 1024 dijital giris/cikisi kaldirabilir,
Sysmac Studio, ayrica [EC 61131-3 programlama
standardini ve PLCopen Guvenligi ile uyumlu
fonksiyon blogu ve talimatlari da desteklemektedir.
Entegre emniyet ¢c6zUmu, yalnizca emniyet

alanindaki degiskenlerin tanimlanmasiyla ekstra bir
islem gerektirmeden bilgilerin emniyet programiyla
standart program arasinda dogrudan paylasiimasini
saglar. Emniyet programinda emniyetle ilgili olmayan
sinyallerin paylasiimasi da bir o kadar kolaydir. Sysmac
Studio’nun sagladigr emniyet fonksiyonu bloklari, temel
bir matematiksel fonksiyondan acil durum durdurma,

koruma veya kilitleme korumasi izleme, elektro-duyarli
koruyucu ekipman (1sik perdeleri, tarayicilar...), calisma
modu secici, sessize alma fonksiyonlari, 6zel olarak
duyarli cihazlar (tek 1sinli sensorler, emniyet paspaslari,
timsekler, kenarlar..), ayak pedali veya 2 elle kumanda
gibi emniyet fonksiyonlarina kadar her seyi kapsar.
Hatta dilerseniz kendinize ait fonksiyon bloklarini

veya makrolar detaylandirarak cevrimdisi simulatorle
kullanmayi deneyebilirsiniz.

Sorun giderici, programlayici agisindan ekstra islere
neden olmadan entegre olarak son kabloya veya
harekete kadar her detayi izler, kablo tesisatindaki kisa
devreleri ve capraz kisa devreleri algilar ve tim tanilama
ozelliklerinden yararlanarak tim emniyet fonksiyonu
bloklarini kontrol eder. Boylelikle, makinenin basinda
oldugunuzda sahip oldugunuz ttm bilgileri alabilirsiniz.

Emniyet Wi-Fi aglar gibi bazi teknolojik trendler,

bazi uygulamalar icin tek ¢c6zUm olsa da diger bircok
uygulamada kullanilamaz.

Kontrol Otomasyon Teknolojisi icin Ethernet (EtherCAT),
gUnUmuzde var olan en hizli protokollerden biridir ve
emniyet entegrasyonu olasiligi EtherCAT Uzerinden Ariza
Guvenligi (FSoE) protokoltnu icerir. Bu iki 6zellik bir araya
geldiginde bircok olanak sunar.

Bir makine veya Uretim hattinda olusan tehlikeli

hareketler, Uc farkli sekilde durdurulabilir:

- Standart kontrol sistemi. Bu sistem, kontrol sistemi
(PLC) tarafindan isletilir.

- Normal emniyet durdurma fonksiyonlari. Bu
fonksiyonlar, normalde emniyet sensorleri tarafindan
tetiklenir: Bu durdurma fonksiyonlarinda guc yalnizca
azaltilir, dsUralUr veya sadece koruma veya koruyucu
cihazin kurulu oldugu yerel alandan ¢ok islemli,
dinamik bir sekilde kontrol edilir.

+ Acil durum durdurma fonksiyonu. Bu durdurma
fonksiyonu, normalde potansiyel olarak tehlikeli bir
durumda bulunan bir kisi tarafindan tetiklenir.

Sonuc ne olursa olsun makinenin aninda
durdurulmasi gerekir.
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Tehlikeli hareketlerin durdurulmasi gereken durumlar (giig ile veya gii¢ olmadan):

Entegre emniyet sisteminde bulunabilecek tipik yerel veya uzaktan kumanda cikisi tipleri ve servomotorlar ya da
invertorlerdeki en dinamik entegre hareket emniyeti fonksiyonlari asagidaki tabloda verilmektedir. Hareket emniyeti,

bilesen Ureticiler tarafindan gelistiriimekte olan en dnemli trendlerden biridir.

Durum Kontrol Emniyet Elektrikli Mekanik Pnomatik Hidrolik
Sistemi Sistemi
PLC S-PLC Kontrol Glg Elektronik Glg Elektro-Valf ~ Kompresor | Elektro-Valf — Hidrolik
(normal) normal Pompa
entegre
Karsilikli
PL/SIL ile
Normal Durum Evet Hayir Evet Hayir Evet Hayir Evet Hayir Evet Hayir
Emniyet Durumu - Evet Evet degisir Evet degisir Evet degisir, Evet degisir,
Koruma veya normalde normalde normalde
Koruyucu cihaz glc gl glc
tarafindan tetiklenir etkindir baglantisini baglantisini
kesmez kesmez
Acil Durum - Evet Evet Evet, bazen Evet Evet, bazen Evet Evet, Evet Evet,
Acil Durum biraz biraz normalde normalde
Durdurma gecikme gecikme borular sivi tanka
Dugmesiile ile ile tahliye yonlendi-
tetiklenir edilir rilir
CIKIS
Klasik-Fiziksel Giivenli Ag Uzerinden
Omron'un Sysmac emniyet cozimleri, iki emniyet Réle Guvenli Hizlanma Araligi
CPU'sunu temel alir ve PL e veya SIL 2'ye kadar Tek Kanal (+) Giivenli Fren Kontrolti
i irli Guvenli Fren Testi
onaylanmis olup entegre I/0 yenileme moduyla birlikte Cift Kanal (+:4) -
2 MB program kapasitesiyle 128 adede kadar emniyet dventrkam
RV . .. e - Guvenli Yon
digimu baglantisini yonetebilir. Giris / ¢ikislarla ilgili Cift Kanal (++)
| Sl bilifiz: 4 8 giricli iki del dah Guvenli sinirlandiriimis hizlanma
unlari soyleyeplliriz: 4 ve IFISHIKIModadel dana
2 Yiey girs Guvenli sinirlandiriimis artis
bulunmaktadir ve bunlar tim emniyet dizeyleri Gaivenli smirandinimis konum
icin kullanilabilir. Ayrica 2 A ile 2 ¢ikish bir model de Transistorler Gavenli Siniflandirilmis Hiz
saglanmaktadir. PNP ve 0,5 APNP ile 4 cikish bir model Cift Kanal Guvenli Sinirlandirilmis Tork
mevcuttur. Réle cikisi cok yakinda piyasaya sunulacaktir. (st deibelein Givenli Motor Sicaklg
Cift Kanal Guvenli Calisma Durdurma
Bipolar (+; -) Guvenli Durdurma 1

Guvenli Durdurma 2
Guvenli Hiz izleme
Guvenli Hiz Araligi
GuvenliTork Kapali
GuvenliTork Araligi
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Jomet:

Aninda Ozellestirilmis

ambalaj

Eskiden cogu tedarikci dagitim merkezinden mdisteriye veya
perakende satis magazasina teslimat yaparken drtinlerini
korumak amaciyla ézellestirilmis ikincil bir ambalaj
olusturmak icin manuel sistemlerden yararlaniyordu. Ancak,
cevrimici perakende satis magazalarinin satis hacimlerinin
yilda ytizde 40'a varan oranlarda artis gostermesiyle birlikte
elle ambalajlama artik cogu durum icin kullanish bir
secenek olmaktan ¢ikti.

Esnek otomatik ambalajlama ve paletleme sistemleri
alaninda uzman Finlandiyali sirket Jomet, bu soruna
egilerek belirli bir Urline veya Urlnlere 6zel ambalajlarin
otomatik olarak olusturulmasi icin tasarlanmis bir ¢c6zim
gelistirdi. Konsept, ¢esitli patentlerle korunuyor ve
elbette Omron teknolojisine dayaniyor. C6zimUun en son
modeli, Sysmac otomasyon platformundan yararlaniyor.

Ikincil ambalajlarin Gretimine yonelik dnceki sistemler,

bir seferde tek bir tiirde ambalaj Uretecek sekilde

ayarlaniyordu ve farkli boyutta bir ambalaj icin gerekli
ayarlarin yapilmasi yaklasik yarim guin strebiliyordu.
Jomet, tim dnemli makine parametrelerinin (hareketler,
zamanlama, konumlandirma) aninda ayarlanmasina
olanak veren servo teknolojisinden faydalaniyor ve
temelde bir ambalaj calisaninin yapacagi ayarlamalari on
kat daha hizli ve cok daha dogru bir sekilde yapabiliyor.

Orijinal prototip, 2008 yilinda blyUk bir cevrimici
perakende satis magazas! icin gelistirildi ve prototipin
yakaladigi basari, misterinin bes yil icinde tim Avrupa
genelindeki dagitim merkezlerinde cesitli makineler
kurmasini sagladi. Teknolojinin calisma sekli, dncelikle
gorus sensorleri araciligiyla her bir Grintn élctdlmesine,
ardindan da servo teknolojisi kullanilarak makinenin
ayarlanmasiyla Urn veya Urdnleri kaplayacak ambalajlar
Uretilmesine dayaniyor.
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Bu ¢6zUm, hem malzeme hem de tasima maliyetleri
agisindan dnemli tasarruflar sagliyor. Ambalaj malzemesi
(genellikle cift veya (¢ kanatli oluklu mukavva) otomatik
olarak gerekli boyuta gore kesilip katlaniyor ve gerekirse
koruma saglamak icin ¢ift katlama uygulaniyor. Bu islem,
dolgu malzemesi intiyacini ortadan kaldirarak israfi
minimum duzeye indiriyor. Ayni zamanda barkodlu
etiketler ve irsaliyeler basilarak ambalaja eklenebiliyor.
Ustelik ambalajin tam olarak Griine gére yapilmasi
sayesinde nakliye sirasinda yalnizca Urlin ve ambalaj
tasiniyor ve bos alan birakilmiyor.

Sistemin birden cok Urlin sunan ¢evrimici perakende
madazalara yonelik bircok cazip 6zelliginden biri de, farkli
drinleri (6rnegin, DVD'ler ve kitaplar) ayni 6zel kutuda
ambalajlayabilmesi. Bu ambalajlar, manuel ambalajla
olabileceginden ¢ok daha verimli ve maliyet acisindan
etkin bir sekilde Uretilmeleri sayesinde perakende satis

magazalarinin eskiye gére dort kat daha fazla drinle

verimlilige ulasmasina olanak veriyor.

Jomet, orijinal prototipi gelistirmesinden bu yana bu
makineleri diger cesitli cevrimici tedarikcilere de sundui.
Omron’un Sysmac platformu, bu teknolojinin her bir son
kullanicinin ve Grdn tarandn ihtiyaglarina goére kolaylikla
uyarlanmasini saghyor. Programlama ve Grtn gelistirme
sUresi minimuma inerken yeni otomasyon teknolojisi
verimli bir sekilde dahil edilebiliyor.

B2C pazari (musterilere dogrudan trin saglayan
cevrimici magazalara sahip tedarikgiler) blytmeyi
sUrdUrUyor ve her perakende satis magazasinin
Ustesinden gelmesi gereken &zel zorluklar bulunuyor.
Jomet'in ¢cozUmU, Omron'un da destegiyle bu taleplere
yanit verebilecek.

Videoyu izlemek icin:

industrial.omron.eu/jomet



www.industrial.omron.eu/jomet
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Cin‘dexki
zorluk
ve

a bas etmek
Jstesinden gelmek

- 1983'ten beri Cinde

- TUm Ulkede 48 sube

- 40'tan fazla e-6grenim modulu

- 11 tesiste 20'den fazla geleneksel egitim kursu
- Bir saat icinde onarim

. 24 saaticinde parca degistirme

- 60 personel ile telefon destedi

- 7/24 telefon destegi

- 100den fazla ¢evrimici teknik Grtin forumu
+ 350 Ar-Ge mihendisi ve teknisyeni

Cin makine piyasasinin birkag yildir Avrupali ve Amerikal
dreticilerin goz ardi edemeyecegi bir gerceklik oldugunu
hepimiz biliyoruz. Cinde alt sinif makine pazarinda yerel
Uretim baskin olmakla birlikte, yiiksek performansl makine
pazarinda hala batidan ithal edilen (rtinler dndedir. Bu
nedenle, yerel Ureticiler Hindistanda ve diger gelismekte
olan pazarlarda biydme firsatlar bulmak icin ugrasirken,
Avrupali dreticiler bir yandan saglikli bir blyldmenin keyfini
stirerken, 6te yandan zorluklarla karsilasmaktadir.

Ust sinif makineler icin artan talep

Cinde daha gelismis ekipmanlar icin artan bir talep var
ve Avrupali Ureticiler bu alanda onlarca yila dayanan
tecrlbelerini sergileyebiliyor. Bu talepten yararlanmanin
kendi icinde guclukleri var. Ik olarak, Avrupa
standardindaki makinelerin Cinli son kullanicilarin 6zel

taleplerine ve ihtiyaclarina uyacak sekilde yerellestirilmesi
gerekir. Bunun hizli ve verimli bir sekilde yapilmasi
gerekiyor ve duyarllikla birlikte yerel pazarin nasil
islediginin acik olarak anlagilmasini gerektiriyor.

Uretime hemen baslamak, yerellestirme ve devreye alma
sorunlarini asmak icin cogu Avrupali st sinif makine
Ureticisi, Cin akinina batidaki isglctne glvenerek
basladi. Bazi Ureticiler hala mevcut tasarim ve Uretim
olanaklariyla yetinirken, bazilari yerel Gretim yapma
konusunda adim attl.

Ancak, bircok batili Ureticinin de farkettigi gibi, yerel
Uretim UssU olusturmanin bircok tehlikesi var ve buna
yalniz girismek zor ve pahali olabilir. En basta, global
olarak saglanmayan 6zel parca ve sistem kaynaklarini
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ekonomik bir fiyata elde etme ihtiyaci s6z konusu. Yerel personelin
duzenli ve etkili bir sekilde egitilmesinin gerektigi gibi iyi bir yerel
mUhendislik uzmanhgr da olusturulmasi gerekiyor. Hizl, gtivenilir ve
etkili devreye almanin yani sira satis sonrasi etkili bakim da son derece
onemlidir.

Ayrica, bazi tesisleri yerel olarak kurmak ¢ok pahaliya mal olabilir. Ar-Ge
bolumleri, test laboratuvarlari ve benzeri teknik faaliyetler yerellestirme
srecinde buyuk fark yaratir, ancak ayni zamanda ciddi bir yatinm
gerektirir. Ticari agidan mantikli olan, sirddrtlemeyecek girisimler yapmak
zorunda kalmadan bu faaliyetleri saglamanin yollarini aramaktir.

Uzun vadeli destek de bir sorun teskil ediyor. Diger pazarlardaki son
kullanicilar gibi Cinli son kullanicilar da bir makinenin kullanim émrt
boyunca surekli olarak ¢calismaya devam etmesini bekliyor. Bu beklentiyi
karsilamak icin hizlica tedarik edilip takilabilen kaliteli yedek parcalar
saglayan guvenilir bir kaynak; tecriibeli ve verimli yerel teknik destek;
sorunlari blydk krizlere dontsmeden saptayip dizelterek isin aksama
sUresini en aza indirebilen onarim tesisleri gerektirir.

Pazari taniyan ve anlayan sirketlerle calisma
Tum bu karmasik sorunlarin ele alinmasi ve dogru ¢coztmlerin bulunmasi
gerekiyor. O halde ne yapilmali? Vazgecip baska bir seyler miyapiimali?

Elbette hayir. Cin pazarinda kendine basariyla yer edinmis olan her
isletme, dogru is ortaklari secmenin bu sorunlarin coguna ¢6zim
getirebilecegini bilir. Ihtiyac duyulan tiim destegi saglayabilen yerlesik bir
otomasyon tedarikgisi de st sinif makine Ureticileri icin glivence saglar.

Bu destek birkac sekilde ortaya cikar. ilk olarak, gelismis egitim olanaklari
ve tim Ulkeye yayilmis sube agiyla personeli kisa stire icinde hazir hale
getirerek hizli bir baslangi¢ yapmak, etkili yerellestirme ve piyasaya
sunma suresini kisaltma olanagi sunar. Otomasyon ortaklari koruyucu
bakimin dnemini bilen nitelikli ve bilgili mihendislik ekipleri ve saha
servis personelinin yani sira hizli, yerel ve ekonomik parca temin
olanagina sahip olmalidir.

Cin pazari girilmesi kolay bir pazar degil, ancak imkansiz da degil. Dogru
planlama ve hepsinden 6nemlisi dogru is ortaklaryla, Avrupali makine
dreticileri icin ciddi firsatlar vardir ve bu firsatlar her gecen

gUn artmaktadir.

Omron Cin, En lyi Miisteri

Hizmetleri 6diillerini kazandi

Gin Bilgi Endustrisi Dernegi ve Cin
Hizmet Ticareti Dernedi tarafindan
duzenlenen“2012-2013 Cin'deki En

Iyi Misteri Hizmetleri” degerlendirme
programinda, Omron Automation
Company Ltd (Cin) Gg ayri 6dul (Cin'in
En lyi Hizmet Merkezi Oduild, Cin En lyi
Hizmet Oduild, ve Cin'in En lyi Msteri
Hizmetleri MUdUrt odalt) kazandi.
Secim sureci sekiz ay strdU ve katilan
sirketlerin bir dizi habersiz temasi ele
alma seklini degerlendirmek igin gizli
misteriler kullanildi. Odller, resimde
odul kazanan iki personel temsilcisiyle
birlikte gortlen Omron Cin'in Misteri
Hizmetleri Baskan Yardimcisi Long Xu
Weihua'ya (ortada) verildi.

Long, bu édllerin misteri hizmet-

leri konusunda sektér standartlari
oldugunu ve Omron adina bu odulleri
almaktan onur duydugunu belirtti.“Bu,
Urln kalitesi, servis ve misterilerimizin
rekabet guictine ek olarak Omron'un
mUsteri desteginin dnemini anladigini
gosteriyor” dedi.
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Goruntu HMI
le Bulusuyor

MAKINELERIN AKILLICA DUSUNMESINE VE HIZLI TEPKI VERMESINE
YARDIMCI OLUYORUZ

Omron, misterilerinin daha iyi, daha hizli ve emniyetli makineler tretmesine
olanak vermek icin aslinda tiketici pazarina yonelik olarak gelistirilen
fikirlerden gtin gectikce daha cok yararlaniyor. Akilli telefon ve dijital kamera
kullanicilarinin yakindan tanidigr OKAO yliz tanima teknolojisi, yakin zamanda
makineleri yetkisiz erisime veya tehlikeli calisma uygulamalarina karsi korumak
icin kullanilacak. Yeni teknolojiler, makinelerle etkilesim kurma bicimimizi
onemli él¢tide degistiriyor. Sonug olarak makine arabirimi operatdrlerden
destek personeline, makine Ureticilerinden son kullanicilara kadar makinenin
kullaniminda rol alan herkes icin son derece dederli bilgiler saglayacak.

Omron'un Endustriyel Otomasyon BolUmU, son glinlerde uzmanlardan
olusan bir ekiple OKAO (Japonca soézclk anlamiyla 'Ytz gortst’) adiyla bilinen
bir teknoloji Uzerinde calistyor. OKAO dinya capinda akilli telefonlarda ve
fotograf makinelerinde, fotografin modeli gilimsedigi sirada mikemmel
resimler cekmek icin kullanilan bir teknoloji.

OKAO'nun cinsiyet ve duygusal durum gibi faktorleri degerlendirerek tim
durumlarda herkesin yiz 6zelliklerini taniyabilmesi, analiz edebilmesi ve
isleyebilmesi nedeniyle, bu teknoloji Omron yenilikleri arasinda sira disi
bir drnek teskil ediyor. Teknoloji, bakis yoninU belirleme ve el hareketleri
gibi vicut hareketlerini tanima gibi yontemlerle konum degisikliklerini
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algilayip davranislari, hatta amaglari
analiz ederek insan anlayisini taklit
edebiliyor.

OKAO, gozler gibi yiz dzelliklerine
ve bunlarin burun veya agiz gibi
yakindaki ozelliklerle iliskisine
bakarak calisiyor. Patentli istatistiksel
analiz teknikleri ve cok sayida érnek
numarasindan (buglne kadar
milyonlarca 6rnek alindi) yararlanarak
sistemi “egitme” yontemiyle 2B bir
modeli 3B yUz sekline uydurmak ve
belirli bir yiz icin gtvenilir bir 'kimlik’
olusturmak mumkdan.

Emniyeti artirin ve makinelere
yetkisiz erigimi onleyin

OKAO gibi gelismeler, kullanicilara
makinelerle etkilesim kurmak icin
yeni yontemler sunuyor. Ornegin,

EXprESSion_
Detect

\

OKAO bir kisinin kimliginin belirli bir
mesafeden belirlenmesi ve bu kisinin

makine Gzerinde calisma yetkisine
sahip oldugunun (veya olmadiginin)
dogrulanmasi yoluyla emniyeti
artirabilir ve yetkisiz erisimleri
dnleyebilir. OKAO, otomasyon
ortaminda bir makinenin hareketli
parcalar degistirmeden 6nce
yetkisiz bir kisinin ne kadar yakina
gelebilecegine karar vermesini
saglayabilir.

OKAO bundan daha fazlasini da
yapabilir. Ginimuzde mevcut

olan HMI'larin icerdigi dokunmatik
ekranlar, bir mihendisin veya
operatdrin bu makineleri kullanmak
icin yakinda olmasini ve parolalarin
elle girilmesini gerektiriyor.
Makinenin kendisini kullanan kisiyi

@ps
Ogi..
I(IO

tanimasina ne dersiniz? Boyle bir
ozellik, yalnizca yetkili bir kisinin
konfigUrasyonlari degistirebilmesini
veya Uretim verilerine erisebilmesini
saglayabilir.

OKAQ, el hareketleri gibi viicut
hareketlerine de belirli bir mesafeden
yanit verebilir. Bir mihendis HMI'ya
dogrudan erisemiyorsa bu 6zellik
zaman kazandirabilir ve makinenin
yeniden ¢evrimici olmasini
hizlandirabilir.

Makinelerle iliskimizin yeni
tanimi

OKAO teknolojisi cok sayida olasilik
sunuyor ve Omron bu olasiliklari
endUstriyel otomasyon pazarina
tasima konusunda kararli. Fakat
makinelerle kurdugumuz iliskiyi
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yeniden tanimlayacak olan unsurlar bununla bitmiyor.
Ornegin, veri kullanimini ele alalim. Bugtn diinyanin her
yerinde akilli telefon, dijital tablet veya medya oynatic
kullanan birini gérmeniz midmkin. Bu kisiler gtincel
bilgilere erismek icin sosyal medyadan veya Internet'ten
yararlaniyor, e-posta alip génderiyor, mali islemlerini
gerceklestiriyor ve elbette zaman zaman telefon ediyor.
Kisacasl hepsi veri kullaniyor.

Biz buna dijital dlinya diyoruz ve bu dinya insanlarin
cihazlarla etkilesim kurma seklini, zamanini, yerini

ve nedenini dnemli 6lctde degisiklige ugratti. Bu
teknolojilerin makine Ureticilerinin gereklilikleri Uzerinde
de ciddi bir etkiye sahip olmasi pek o kadar sasirtici
sayllmaz. Ureticilerin temel amaci degismedi: Saglam
ve guvenilir olan, bir Grind olabildigince verimli bir
sekilde olusturan makineler Gretmek. Bu amaglar higbir
zaman degismeyecek. Fakat artik teknoloji kullanicilarin
makineleriyle etkilesim kurmalarr icin yeni ve yenilik¢i
yollar sunuyor.

Gelistirilmis veri erisimi sayesinde daha iyi ve daha
emniyetli makineler

Omron olarak gelecegi gelistiriyoruz ve HMI'min degisen
rolind adapte ederek makinelere yepyeni bir deger
katiyoruz. Yarinin duinyasi, dinyanin her yerinde makine
verilerine acilan bir kapi olarak “Makine Arabirimi”
konusuna odaklaniyor. HMI'nin baslica gorevi, gittikce
onem kazanan veri donustlrmeye dayaniyor ve makine
verilerinin ¢ok farkl tUketiciler tarafindan anlasilabilir hale
getirilmesini saglyor. S6z konusu tiketici makinenin
basindaki bir operatér, dinyanin diger ucundaki

bir mihendis veya bir ERP sistemi olsa bile Makine
Arabiriminin gorevi, veriyi donUstUrtp gerektiginde
erisilebilir duruma getirmeyi hedefliyor.

Daha fazla veriye ulasmak ve daha fazla veri kullanmak,
tasarimcilarin daha verimli makineler yaratmasina,

son kullanicilarin atik oranini disurerek daha yksek

bir verime ulasmalarina, makine Ureticilerinin ise
kullanim 6mri boyunca daha iyi bir destek sunmalarina
yardimcr olacak. Bu sayimizda okuyacaginiz gibi,

Omron daha emniyetli, daha hizli ve daha givenilir
makineler i¢in bulundugu bu yuksek performans vaadini
gerceklestirmeyi amagliyor.
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Kisaca Trendler

Urtn degisi-
minde Uretim
yavaslamasini
ortadan kaldirir

italyan paketleme makinesi uzmani Clever,
elektronik kamlar tzerinde film kesici kullana-
rak yeni bir 1st bztismeli ambalaj uygulayici
gelistirdi.

Mekanik kamlarin kullanildigi geleneksel
¢coztimlerle karsilastirildiginda, bu elektronik
mimari, operatorlerin sadece besleme vidasi
dis genisligini ve film uzunlugunu ayarlaya-
rak Uretim hizini azaltmadan Urlin ve format
degistirmesini sagliyor.

Omron NJ Serisi Makine Kontrolord, operator-
lerin hem siselerin Uzerine etiket yapistirma
hem de kesme asamasini degistirmesini
sagliyor. Daha 6nemlisi, PLC icindeki PID dahili
ogrenme 6zelligi tim parametreleri otomatik

olarak ayarlamak icin kullaniliyor.

industrial.omron.com.tr/clever

Avrupanin Ust
sinif pazarina
girme

Turkiye'nin lider paketleme makinesi Ureticisi
Beta-Pak Otomatik Paketleme, ylksek kaliteli
isil sekillendirme makinelerini Orta Dogu

ve Kuzey Afrikada 35 Ulkeye ihrag ediyor ve
simdi faaliyetini Bati Avrupa'ya genisletiyor.
Tum paketleme cihazlarr icin verimlilik ve
glvenilirlik en dnemli 6zelliklerdir; bu 6zellikle
isin plansiz aksama stresinin Grtinlerin
bozulmasina ve/veya atilmasina neden
olabilecegi gida endustrisinde kullanilanlar
icin gegerlidir. Turkiye disinda kapsamli bir
pazari olan Beta-Pak'in muUsterileri global
olarak saglanan ve iyi desteklenen makineler
aramaktadir.

Omron'un Avrupadaki diger st sinif
pazarlara girme konusunda Beta-Pak’i nasil
destekledigini okuyun:

industrial.omron.com.tr/beta-pak

Talepleri artan
musterilerin
ihtiyaclarini
karsilama

Converging Solutions Paket Istifleyici, Ingiltere
gida sektoériinde 6nceden sekillendirilmis
paketleri otomatik istiflemede yaygin olarak
kullanilmaktadir. Sirket gida pazari disinda

ve diger Ulkelerde rekabete dahil olmak
istediginde, makinelerin daha fazla ve daha
hizli is yapmasi gerekiyordu.

ConSol'un Omron’la yaptigi isbirligi, en

yeni istifleyicisini daha ¢ok fonksiyon, daha
hizli kurulum, daha ¢ok esneklik ve gelismis
tanilamayla gelistirmesini sagladi. Omron’un
“tak ve calistir”teknolojisiyle birlesen

modidler yapl, insa slresini kisaltmakta ve
makinenin kesintisiz calismasini saglamak igin
guvenilirligi optimize etmektedir.

industrial.omron.com.tr/

converging_solutions
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Daha hizli ve daha

e

Jretme
gucunder

“Bilgi gticttir"hepimizin yakindan tanicigi bir s6z. Fakat

bu séztin herkesce bilinmesi, deyisin temelinde yatan
dogrulugun degerini azaltmiyor: Karar vermek icin bilgiye
ihtiyacimiz var ve ne kadar ¢ok bilgi sahibiysek kararlarimiz
da o kadar iyi temellere oturuyor. Omron'un yeni veri kaydi
sistemi, makine verilerinin dogru, kapsamli ve gtivenli bir
sekilde kaydedilmesine ve bir kurulusun veritabani yénetimi
strecine tamamen entegre edilebilmesine olanak taniyor.
Sonug olarak bu ¢6zim Uretimi optimize etmek, kaliteyi
yukseltmek ve makine ¢alisma stiresini artirmak icin gereken
bilgileri saglyor.

Makine calismasindan elde edilen veriler gucla bir
yonetim kaynagi olma potansiyeli tasiyor. Ancak, bu
potansiyelin ortaya cikariimasi bilgileri verimli ve etkili
bir sekilde kontrol edebilen, yonetebilen ve analiz
edebilen veri kullanma sistemleri gerektiriyor. Yiksek
kaliteli makine verilerinin gliciinden yararlanabilmek,
OEM'ler ve son kullanicilar icin Gretim verimliligine iliskin
ayrintili bilgiler saglayabiliyor ve pratik kanitlara dayali
degisikliklerin yapilmasina olanak taniyor.

Veri, proses yonetimini analiz etmek veya denetim
glnltkleri olusturmak icin kullanilabiliyor; ekipman
degisikliklerinin planlanmasina veya 6nleyici bakim
programlarinin olusturulmasina yardimci olmak amaciyla
ekipmanlarin izlenmesinde fayda sagliyor; Gretim
verimliligine yonelik bir 6l¢t saglayabiliyor; farkl Gretim
calismalarinda, serilerinde veya vardiyalarda karlihigin
veya maliyet etkinliginin belirlenmesine yardimci

mniyetli maki
< ICl
ya

neler
N verinin
arlaniyoruz

olabiliyor. Ayrica, gelecek planlamasi icin hayati Gnem

tastyan bir karar alma araci gorevi gorebiliyor. Bunun
yani sira verilere tedarik zinciri yonetmeliklerine uyum
saglamak icin gittikce daha fazla gerek duyuluyor.

Veri kaydi icin kompakt ve maliyet agisindan
etkin bir yol

Ne var ki, makine calismasiyla ilgili bilgiler yalnizca
verilerin gegerli, eksiksiz ve kurcalanmaya karsi korumali
olmasi halinde gercek anlamda deger tasiyor; bu da
saglam ve verimli bir veri kaydi ¢c6zimunu gerekli
kiliyor. Omron, endUstriyel ortamda senkronize islemler
Uzerinde calisan yuksek hizli makinelerden elde edilen
verilerin kaydedilmesi icin kompakt, kullanima hazir ve
ekonomik bir yontemi Sysmac NJ kontroldriine entegre
ederek bu ihtiyaca yanit verdi.

Veri kaydi ¢c6zUmU, Uretim proseslerini analiz etmek

ve her dizeyde kalite saglamak icin gereken her seyi
kaydedebiliyor. Tam anlamiyla kapsamli olan bu sistem,
pasif sensor degerlerinden akilli veri ve dahili kontrol
degiskenlerine kadar tim verilerin ayni Unite araciligiyla
eszamanli olarak kaydedilmesini sagliyor. Boylelikle
kullanicilar olaylarin temel nedenlerini ayrintilariyla
saptayabiliyor, arizalari ve makine ariza strelerini analiz
edebiliyor, enerji ve malzeme kullanimini optimize
edebiliyor. CozUm ayrica istatistiksel proses kontrolQ,
Pareto analizi veya diger tim kalite yonetim araclari icin
degerli girdiler sagliyor.



OMmMRON 17

Veritabani baglanti yazilimi, Sysmac NJ kontrolérine
dahil edilmis olarak sunuluyor. Baska hicbir donanim
veya ara yazilim gerektirmediginden, bu dogrudan
baglanti hem hizli hem de givenli bir veri aktarimi
sagliyor. Bu gUvenlik, veritabani sunucusuna
baglanilirken kullanici adi/sifre korumasiyla daha da
gUclendiriliyor ve veriler aktarim sirasinda sifreleniyor.
Buna ek olarak veritabani sunucusuyla kurulan baglanti
herhangi bir sebeple kesilirse veriler kontrolortin icindeki
ara depolama alaninda toplaniyor ve sunucu baglantisi
yeniden kuruldugunda aktarim icin hazir oluyor.

Sysmac platformundaki diger tim 6gdelerde oldugu

gibi, NJ makine kontroloriinde veritabani baglantisini
programlamak da gercekten cok kolay. Kontrol, durum
raporlama ve veri aktarimi igin standart fonksiyon bloklari
bulunuyor ve veritabani baglantisi ayarlandiktan sonra
sUrekli olarak izlenebiliyor.

izlenebilirlik ve uyum

Izlenebilirlik, son yillarda énemli bir konu haline geldi.
AB lyi Uretim Prosesleri Direktifi ve ABD Gida ve llag
Dairesi (FDA) 21 CFR Yonetmelikleri, glvenilir ve glvenli
olan, kabul edilebilir ve tekrarlanabilir kalite icin garanti
saglayan proses kayitlarinin tutulmasina iliskin kati
yonergeler getirdi. Omron veri kaydi sistemi, bitin bu
gerekliliklere uymaniza yardimci olacak, kullanilmasi

CPU Unitesi

kolay ve kullanisl bir ydntem sunuyor.

Tam entegre

Makine verilerinin degeri, ancak genis anlamda ilgili tim
paydaslarin kullanimina sunulmasi halinde maksimuma
ulasabilir. Farkli departmanlar ve ekipler, bu bilgileri
(kendilerine ait veriler veya diger verilerle birlikte)
proses gelistirme ve analiz, ydnetim raporlama ve
denetim amaciyla kullanabiliyor. Kurumsal sistemlerle
entegrasyon, kurulusun kendi BT departmani tarafindan
standart teknolojilerin kullaniimasiyla saglanabiliyor.
Uzman dUzeyinde yeniden programlama islemlerine
gerek kalmiyor.

Endistride bir ilk olan Omron veri kaydi sistemi, makine
Ureticilerinin, OEM'lerin ve son kullanicilarin makine
verilerini kaydetmesine ve bu verileri glvenli bir

sekilde saklamasina yardimci olacak resmi bir sistem
olusturmak Uzere tasarlandi. Sistem, bir Uretim hattinda
zaman icinde olup bitenlere iliskin dogru ve guvenilir
bir denetim yolu olusturuyor. Omron’un sundugu
¢6zUm, makine verilerinin bir kurulusun genis veritabani
yonetimine entegre edilmesi sayesinde bu kaynagin tim
potansiyelinden yararlanmak isteyen sirketlere dnemli
avantajlar saglyor.

industrial.omron.com.tr/regulations_pharma_f b

iletisim hatasl Sunucu

Kullanicr Programi

DB Baglantisi Talimati DB Baglanti Hizmeti

EthéfNet/IP Mliskili

|: veritabani

DB_Insert
SQL durumu
[P Baglantisi —— DEEslzme — gonderildi
abg MapVar ..GIRIN T

DB erisimi

Kurtarildiginda (n)

‘ TABLO
lletim basarisiz oldugunda (m) l Alan1_] Alan1 ] Alant | Alant

4’ Veril Veri1 | Veri1 [ Veril

EM Alani (sabit bellek)

Biriken bellek

Biriktirme fonksiyonu - lletisim hatasi durumunda veri, biriktirme arabelleginde otomatik olarak depolanir.
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Sekil Tanima

Yeni goriintii isleme yontemleri, ambalaj incelemesi sirasinda 10 kattan fazla daha hizli algilama sagliyor
Gida Urdnleri, ilag Grtnleri ve gida disi Grdnlerle ilgili bilgilere iliskin yUksek mUsteri beklentileri ve yeni yasal
gereklilikler, Greticilerin bu bilgilerin dogru bir sekilde uygulanip uygulanmadigini kontrol etmeye yonelik denetim
¢cozimlerine giin gectikce daha fazla ihtiyac duydugu anlamina geliyor. Bu Ureticiler, nihai incelemelere ek olarak ilgili
isleme adimlarinin kritik noktalarinda hat Gzerinde yapilan incelemelerden gittikce daha fazla yararlaniyor.

Yiiksek hizli ambalajlama proseslerine yonelik goriintii isleme, hiz veya hassasiyetten 6diin

verilmesini gerektiriyor

Ambalajin dis 6zelliklerinin ve etiketler ya da ambalaj Uzerindeki basili bilgilerin incelenmesi, bu proseste dnemli

bir rol oynar. Bunlar, tiketicilerin gérdtkleri ilk unsurlardir ve genellikle satin alma karari agisindan belirleyici birer
faktordr. Hatta yasal sonuglar bile dogurabilirler. Ancak, Gretimde artan maliyet baskilari daha hizli isleme hizlarinin
kullanilmasina neden olmaktadir. Bu durum, bircok denetim sistemi icin degisken cevresel kosullarda karsilasilan olas
6zel durumlar da dahil olmak tzere nesnelerin hassas bir sekilde algilanmasi s6z konusu oldugunda buyk bir zorluk
yaratir. Gerekli bilgi islem gtci genellikle oldukga yiksektir ve isleme hizlarinda distse neden olur.
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Omron tarafindan sunulan yeni FH gorsel denetim kayma R ——
sistemi, yeni gorintu isleme algoritmalar (6rn., kenar tkanma e S —
tabanl dagitim ozellikleri, degisiklik emilimli sablonlar L --.—----
vb.) ve ultra hizli paralel donanim mimarisinden yarar- boyut degisik-
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lanarak geleneksel denetim sistemlerine gore 10 kattan B Oncekd -
daha ytksek algilama hizlarina ulasabilir. Hatta bu sistem,
onceki algoritmalarla karsilastirildiginda, algilama kalites-

ini artirirken 100 kat daha yiksek hizlara da erisebilir.
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Dagitim kenari algilama algoritmasi onceki
goriintii isleme algoritmalarinin sorunlarini ¢ézer
1980'lerden bu yana gecen her on yil, nesne algilamaya
yonelik gorintU isleme algoritmalari alaninda yaratilan
devrimlere sahne oldu.

1980'lerde, ikili goriintl tabanli algoritmalar nesnelerin
nispeten daha hizli algilanmasina olanak tanidi. Bu hizli
algoritma, mevcut olan ¢ok dusuk bilgi islem gtictne
adapte edildiyse de gurltUye, 151k kosullarindaki
degisikliklere, gdlgelere, disuk kontrastlara ve diger
kosullara karsi duyarlilik gdsteriyordu.

1990'Iara gelindiginde, hizla yikselen donanim hizlari
goruntt gri 6lcedi degeri icin daha dogru bir analiz
saglamaya ve dustk kontrastlarda karsilasilan sorunlarin
sayisini azaltmaya basladi.

2000 yillarda, kenar tabanli algoritmalar 151k
kosullarindaki degisiklikler ve goélgelenme agisindan
gelismeler kaydedildi; fakat bu algoritmalar bulaniklik
ve disuk kontrastlar s6z konusu oldugunda halen
dezavantajli durumdaydi. Yeni dagitim kenari algilama
algoritmasi, kullanilan bu bilgileri alarak net bir sekilde
tanimlanabilen, temsili noktalara indirgiyor. Bu 6zellik,
hata olusma olasiligini ortadan kaldirirken hiz agisindan
da 6nemli gelismeler sagliyor.

Degisiklik emilimli yontem, varyasyon tahmini
sayesinde stabiliteyi ve hizi artiriyor

Geleneksel denetim sistemlerinde, nesnelerin
pozisyonlarinda titresimli konveydr bantlar gibi
durumlara bagl olusan ufak sapmalar gérintd
bilgilerinin hatasiz veya hizl bir sekilde islenmesine
engel olabilir. Yazilimda bu hatalarin telafi edilmesi

icin alinan tim karsi dnlemler, bilgi islem hizini Gnemli
Olclde azaltarak isleme hizlarini dusurebilir. Genellikle
gUvenilirlik ile hiz unsurlarindan birinden 6dun
vermeniz gerekir.

Yeni degisiklik emilimli yontem (patent beklemededir),
takip edilen nesnelerin temsili noktalarindaki olasi
degisiklikleri ©ngortr. Bu degisiklikler, akill bir kimeleme
islemiyle 6zetlenir. Bu kiimelere yonelik olarak yapilan
bir analiz, algilama hatalarini azaltirken dstk bellek
kullanimina bagl olarak isleme hizinin yiksek kalmasini
saglar. Boylelikle yuksek hizli gorintd isleme on kat daha
yUksek bir hassasiyet dizeyiyle tamamlanabilir (6rn.,
ortalama karekok hatasinin karsilastiriimasiyla).

Akilli goriintiileme yontemi deneyimsiz kullanicilar
icin bile kolay goriintii optimizasyonu sagliyor
Proses acisindan olabildigince net, dengeli ve basit

bir nesne goriinttstne ulasma kriterleri son derece
karmasiktir. Gecmiste, denetim sistemleri tarafindan
islenen orijinal gortnttde saglanan gelismeler, genellikle
deneme-yanilma yonteminden ya da uzun yillar boyunca
edinilen uzmanliktan yararlanilarak belirleniyordu.
Omron'un sundugu FH gorsel denetim sisteminde

yer alan Shape Search Ill yaziiminin yeni gérinttleme

ve goruntl optimizasyonu konsepti, deneyimsiz
kullanicilarin bile gortnttyd iyilestirmesini kolaylastiryor.
Yazilim, gorintlyd etkileyen faktorleri birbirine
baglayarak bu faktorleri kullaniciya kolay optimizasyon
saglayacak sekilde sunan akilli bir yaklasimdan
faydalaniyor.

industrial.omron.com.tr/fh
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Omron Dogrudan Gu¢ Kontrolu:

BDA makinelerinde her bir proses asamasinda
hizi ve kaliteyi maksimuma taslyin.

Artan ndfuslar ve harcanabilir gelirin artmasi, daha yliksek tiriin kullanilabilirligine ve daha dsiik maliyetlere yonelik tiike-

tici taleplerinde artis yasanmasina neden oldu. Bu durum, makine Ureticilerinin daha fazla riin ambalajlayarak bu Griinleri

tiiketiciye daha hizli ulastirmasini saglayacak makineler Gretmesi icin dogrudan bir baski olusturdu. Gida ve ilag sektorler-
inde yaygin olarak kullanilan Bicimlendirme, Dolum ve Ambalajlama makinelerinde, sicaklik kontrolii piyasaya sunma hizi
ve kalitesi tizerinde énemli rol oynayan faktérlerden biridir. Iste bu noktada Omron’un 2-PID ve Dogrudan Gi¢ Kontrol(i

teknolojileri gercek bir fark yaratabilir.

Bicimlendirme, Dolum ve Ambalajlama (BDA) makineleri,
kuruyemis, cikolata, diger gida maddeleri ve ilag gibi
drdnlere yonelik yiksek hizl ambalajlama islemlerinde
yaygin sekilde kullanilir. Bu tip makinelerin sundugu
bircok avantajin arasinda en énemlilerinden biri sistemin
cok yonlalaguadur. BDA makineleri, cok cesitli Grdnler

ve genellikle bir rulodan beslenen esnek folyo veya
film gibi ambalaj malzemeleri icin kullanilabilir ve hizla
degistirilebilmesi sayesinde ambalaj degisikliklerinin
kolaylikla yapilmasini saglar. Bu 6zellik, bir¢ok farkli
cesidin ambalajlanmasinda ayni hattin kullanildig
atistirmaliklar gibi Grinler icin ¢zellikle dGnemlidir.
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Hassas sicaklik kontroliiniin onemi

Ambalaj malzemesi, Grtind saracak sekilde bicimlendirilir
ve folyo veya filmi tutan isitilmis bir ¢cene kullanilarak
kapatilir. Bu kapatma prosesinin kontrolU, yUksek
verimlilige ulasmak ve Urtin ya da malzeme israfini
minimuma indirmek icin gereken hiz ve kalitenin
optimize edilmesi agisindan hayati bir dnem tasir.

Bu durum, ¢cene kapanma basinci, zamanlama ve
kapatma cenesinin sicakligr olmak Gzere G¢ faktérden
etkilenir. Hareket kontrol sistemleri basing ve zamanlama
faktordnt ayarlar, ancak sicaklik kontrolt de bir o kadar
onemlidir. Cene sicakhgi ayar noktasindan 2°C daha
yUksekse muhur yanabilir; 2°C daha dustik oldugunda ise
muhr yetersiz kalabilir ya da hi¢ yapilamayabilir. Israf ve
zararin Onlenmesi gerekiyorsa Uretimin baslangicindan
itibaren dogru sicakligin hassas bir sekilde saglanmasi ve
Uretim prosesi boyunca korunmasi gerekir.

GUcluk yaratan diger bir nokta da mihur kalitesinin
cene sicakliginin yani sira ortam kosullarindan, ambalaj
malzemesinin sicakligindan ve Grintn kendisinden
etkilenmesidir. Ornegdin, nemli, sogutulmus veya
dondurulmus Urdnler filmi veya folyoyu sogutarak telafi
edici 1sinin uygulanmamasi halinde mahriin basarisiz
olmasina yol agabilir. Bu glclige yonelik seceneklerden
biri, 1sinin daha uzun stre korunmasi icin daha buyuk
kapatma cenelerine sahip makineler tasarlamaktir. Diger
bir secenekse folyonun énceden isitilmasidir; ancak bu
secenek her zaman mumkdn olmayabilir ya da kabul
gormeyebilir.

Diger bir konu da Uretim calismasi sirasinda filmin
her muhdrde ¢enedeki istyr emerek hafif bir sicaklik
dUsUstne neden olmasidir. Bu sebeple bir sonraki
muahrdn tamamlanmasi icin cenenin yeniden
isitilmasi gerekir.

Makineyi Baslatma Makineyi Durdurma
A
SP

Bu sicakhigin altinda hatali Grtin
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Resim 1. baslatma sirasinda sizdirmazlik hatasi

Baslangictan itibaren tam hizda ¢alisma

Uretim, Griin veya ambalaj tipinin degistirilmesi

gibi herhangi bir nedenle duraklatildiginda ya da
durduruldugunda baska sorunlar olusur. Uretim yeniden
baslatiimasi, cene sicakliginin hizla dismesine neden
olarak sicakligin ytkseltiimemesi halinde yetersiz
muhurlerin basiimasina yol acabilir (bkz. sekil X). Ote
yandan, kisa bir duraklamanin ardindan ¢enenin asiri
Isinmasli da sorunlara sebep olur. Ideal yontem, her
zaman tutarl bir sicakligin korunmasidir.

Tek garantili ¢6zUm, islemin her asamasinda kapatma
cenesinin sicakhginin hassas bir sekilde kontrol
edilmesidir. Omron'un sundugu 2-PID algoritmas,
bir Gretim calismasi sirasinda sistemin kapatilmasinin
ardindan cene sicakhginin hizla eski haline dénerek
her mUhUr basildiginda sicakligin optimum dUzeyde
korunmasini saglayacak sekilde gelistirilmistir.

Bu, Omron 2-PID sicaklik kontroliinde dahili olarak
bulunan benzersiz otomatik ayarlama olanaginin sistemi
bir BDA makinesinde uygulanan kapatma islemi gibi
hizli bozulan bir proses icin optimize etmesiyle saglanir.
Bu sayede kapatma ¢enesi sicakligi neredeyse aninda
ayarlanan degere geri donerek bir sonraki kapatma
islemine hazir olur.

Boylelikle Gretim calismasinin yaratilmesi saglanir; fakat
hizli hareket eden bir BDA makinesi Uretimden bosta
durumuna gecip tekrar tretime basladiginda, PID kontrol
devresindeki denge bozulur. Bu nedenle olusan sicaklik
distsy, yanhs kapatilmis ambalajlara ve buna bagl
olarak malzeme ve/veya Urin israfina yol acabilir.

Optimum sonugc: Hizli ve hatasiz iiretim

Baslangictan itibaren optimum dizeyde hizl ve

hatasiz Uretime ulasmak icin kapatma ¢enesi sicaklikta
olusabilecek dustsler icin 6nceden telafi sadlar. Bu
ozellik, Omron'un Sysmac NJ Serisi makine kontrolériinde
dahili olarak bulunan Dogrudan Gug¢ Kontrolt (DPC)
teknolojisiyle saglanir. DPC fonksiyon bloguna ytklu
olarak gelen PID parametreleri ile makine ve zamanlama
degerleri gibi diger bilgiler, kapatma sicakhginin ve
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zamanlama profillerinin makine kontroldra kullanilarak
hesaplanmasina olanak tanir.

Makineyi Baslatma Makineyi Durdurma
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Resim 2. DPC kullanildiginda ortaya ¢ikan sonug: Sizdirmazlik hatasi olmadigindan
baslangictan itibaren iyi paketler elde edilir.

Boylelikle, PID/otomatik ayarlama sistemi Uretim
calismasi sirasinda olusan sicaklik degisikliklerini telafi
eder, fakat makine durduruldugunda ya da yeniden
baslatilmasi gerektiginde DPC devreye girerek cene
sicakhiginda olusan daha yiksek artislarin veya dustslerin
telafisini Gstlenir. Bu fonksiyonun calisma sekliyle

ilgili tim bilgilere ulasmak icin DPC Fonksiyon Blogu
teknolojisi ile ilgili Omron Ayrintili Raporunu indirin.

industrial.omron.com.tr/direct_power_control

DPC fonksiyon blogu teknolojisinden yararlanan Sysmac
NJ makine kontrolord, sicaklik kontrol, zamanlama ve
cene basinci 6zelliklerini BDA makinesinin calismasina
entegre ederek disik mihur kalitesine bagli olusan
israfin ortadan kaldirimasini saglar. Ayrica, DPC
teknolojisinin 1si kaybini telafi etmesi sayesinde daha
blyUk kapatma ¢enelerine gerek kalmaz: Makineler, daha
hafif ve daha uygun maliyetli ceneler icerecek sekilde
dretilebilir, boylelikle enerji kullanimi azaltilabilir.

Bu teknoloji, sistem entegratdrleri, makine Ureticileri

ve son kullanicilar icin acikga gorllen ve kolaylikla
erisilebilen ticari avantajlar sunar.

ENTREC

PARTNERS IN PACKAGING

Entrec: BDA uzmanlari simdi Sysmac kullaniyor

BDA makinelerinin satisi ve kiralanmasi konusunda uzman olan
Belcikali Uretici Entrec, 6zellikle de mevcut hatlara akis sarma
sistemlerinin monte edilmesine yonelik hizmetler sunuyor. Omron,

Sysmac platformunun sirketin akis sarma BDA makinelerine nasil

entegre edilecegini gostermek icin bir stredir Entrec ile birlikte

calisiyor. Tum Ug¢Uncd taraf cihazlarla birlikte calisabilen saglam bir

makine kontrol sistemi sunan Sysmac sayesinde Entrec platformu

kolaylkla uygulamaya alabildi. Ayrica, Fonksiyon Bloklari ve 2-PID

gibi gerekli teknolojilerin zaten dahil edilmis olmasi nedeniyle

bagimsiz sicaklik kontrolérlerinin kullanilmasina gerek kalmamasi

Entrec’in en ilgili cekici buldugu noktalardan biri oldu. Haberin

tamamini su adreste okuyabilirsiniz:

industrial.omron.com.tr/entrec
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saca Teknoloji

Hedefi tutturan ¢oziimler

Uzerinde uzmanlastiginiz otomatik makine tipi ne olursa olsun, yenilik yapmanin bircok yolu oldugunu bilirsiniz.

Bircok alanda iyilestirme yapilabilecedinin zaten farkindasiniz. Ancak nereden baslayacaksiniz? Cabanizi nereye

yogunlastiracaksiniz? En az calismayla en biyUk farki nerede yaratabilirsiniz?

Belirli endUstrilerde yanitlari saptayarak “hedeflenen teknolojiler” konseptini gelistirdik. Konsept, teknoloji hakkinda

musterilerimizin en acil ihtiyaclarina gore ddstinmenin bir yoludur. Sonug da, mUsterilerimizin isinin 6zU Uzerinde

aninda etki olusturan ¢ézUmlerdir.

Sv/SInAacc

always in control

Sysmac: hepsi bir arada platform
Sysmac, Omron'un tam entegrasyona sahip en yeni

makine otomasyonu platformudur. Hareket, siralama,

ag olusturma ve gorsel denetimi bittnlestiren yeni
bir makine otomasyon kontrolériine (Sysmac NJ);
yapilandirma, programlama, simulasyon ve izlemeyi
iceren yeni bir yazilima (Sysmac Studio) ve hareketi,
goruntlyd, sensorleri, aktlatorleri kontrol etmeye
yonelik hizli bir makine agina (EtherCAT) sahip gugli
ve dayanikli bir otomasyon platformudur.

industrial.omron.com.tr/teknolojiler
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361: Mitkkemmel uyum

Sensorler ve bilesenler s6z konusu oldugunda
mUsterilerimizin hepsinin farkli ihtiyaclari oldugunu
biliyoruz. Bu alanda driin gelistirme faaliyetimizin 361°
Yaklasimi Gzerine kurulu olmasinin nedeni budur.

Bu yaklasim standart ortamlara uygun, kaliteli Griinlerden
asiri sartlarda calisabilen 6zel aygitlara kadar, bitinsel ve
cok yonll bir secenek sunan driin ailelerini ortaya cikarrr.
361° Yaklasimi hem bosluklar icermeyen eksiksiz ve cok
yonlU teklif sunar hem de sizi Grlin secimi sdrecinin tam
merkezine koyar.
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