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OMRON

MAKINE OTOMASYONU OZEL
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Omron'un bilgisi parmaklarinizin Trajexia ile hassas senkronizasyon Siiriiden farkl olun
ucunda Teknoloji ve sistemler arasinda giivenilir Calisir diyorsak - Calisir
Pan Avrupa seviyesinde cevrimici satis sonrasi etkilesim dnemlidir
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Olceklendirilebilir Makine Otomasyonu
ile ekonomik krizden uzaklasin

Bir yil kadar 6nce mali kriz Avrupa ekonomisini vurdu. Her ne
kadar pazarda kiiciik canlanma belirtileri gorsek de, genel olarak
endiistri ve makine dreticileri hala ¢ok zor bir durumdadir.
Onemli soru sudur: Endiistri ekonomik krizden nasil uzaklasacak?

Size basarinin “sihirli formuliini” 6gretebilecegimizi distinecek
kadar kiistah degiliz, ancak size bu formiildeki bilesenlerden
bazilarini saglayabilecegimize inaniyorum. Omron’un odak
noktalarindan biri ‘yenilik’tir. Size siirekli olarak en yeni triinleri
ve teknolojileri sunmak icin durmaksizin, ¢ok calisiyoruz. En
yeni {iriin tekliflerimizle ilgili ayrintili bilgi icin litfen “Uriin
Haberleri” dergimizi inceleyiniz. Ancak, Technology&Trens’in bu
sayisinda ayrintili olarak agiklanan en dnemli odak noktamiz,
“Olceklendirilebilir Makine Otomasyonu” konseptimizdir.
Omron 35 yildan uzun bir siiredir Avrupa’daki makine
tireticileriyle birlikte calismaktadir ve deneyimimiz bize, bu
krizin istesinden gelebilmek igin, giivenilirlik veya kaliteden
odiin vermeden en disiik maliyetten en yiiksek performans
ve fonksiyonellige kadar farkli pazar gereksinimlerine
uyarlanabilen, tamamen 6lgeklendirilebilir makine kontrol
¢ozlimleri seti sunmanin gerekli oldugunu gostermektedir.

Bir OEM uzmani olarak Omron’un odak noktasi, bunda ¢ok

onemli bir rol oynayabilecegimiz anlamina gelmektedir;

calisanlarimiza, driinlerimize ve teknik uzmanliginiza
cok biiylik yatinmlar yaparak, misterilerimizin ¢oztimleri

daha once hi¢ olmadigi kadar hizli uygulamalarinda
yardimci olmak icin deneyim kazaniyoruz. Basarimiz,

; : £
daha esnek ve kullanimi daha kolay olan yenilikgi : F \ "-rﬂr \
makineler gelistirmenize yardimci olmaya : | il gt
dayanmaktadir. Bu krizden ¢ikarak 6ncekinden - hg——d
daha saglikli bir endustriye gececegiz.
- { r} Calisir diyorsak, calisir! Kapak:
‘_ Maurizio Poli — Sef Editér Olceklendirilebilir
Avrupa Pazarlama Genel Miidiirii Makine Otomasyonu.

dogru makine icin dogru
otomasyon mimarisi.

Makine ireticileri ne
istediklerini bilirler ve
performans/maliyet

oraniyla ilgili net bir fikirleri
vardir. Temel otomasyon
mimarisini hizli bir sekilde
tanimlamalarina yardimci
oluruz; nihai trtin se¢imi
proses sirasinda ayarlanabilir.



SAYFA 4:

Bir OEM uzmani olarak Omron
Faouzi Grebici ile roportaj.

SAYFA 7:

MyOmron.com

Omron’un endiistriyel otomasyondaki
uzmanligina erisim igin yeni cevrimigi
platform.

SAYFA 8:

Yiiksek hizli iiretim, hassas siiriicii
senkronizasyonuna dayanmaktadir
Trajexia Hareket Kontrolorii; ideal ¢oziim.
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Verimliligin kalbinde gomiilii
giivenlik

Farkli otomasyon mimarilerine uygun
glivenlik ¢oziimdi.

SAYFA 10:

AirProducts: kendi yiiksek
standartlarini asiyor

Acik iletisim Avrupa genelinde tam kontrol

sagliyor.
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MST Ekipmani: Yenilik¢i montaj
¢Oziimii
Daha fazla “akilli teknoloji” aramak.

SAYFA 13:

Eksiksiz kalite taahhiidii:
Siz veya miisterileriniz, nerede
olursaniz olun ayni kalite seviyesi.

SAYFA 14:

Macfer Miihendislik:
Kagit torba endiistrisinde 6nemli bir
ilerleme.

SAYFA 16:

Keymac Paketleme Sistemleri:
Eylemdeki Hareket!

Otomatik paket etiketleyici biiyiik
sorunu ¢oziiyor.

SAYFA 18:

Lazpiur: Bir 6diil avcisi!
Daha fazla ¢ikis saglayan ve
hassasiyetini artiran bir makine
gelistirmek.
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Faouzi Grebici:
“Calisir” diyorsak
- CALISIR!

Faouzi Grebici, Avrupa ve Amerika Hareket Kontrolii ve Siiriiciiler Boliim Miidiirii. Makine otomasyonunda birgcok
ana girisimi izlemek ve uygulamaktan sorumlu. Kisa zaman dnce, yogun programinda bir bosluk bularak
Omron’un Olceklendirilebilir Makine Otomasyon konsepti ve bir OEM uzmani olarak Omron hakkinda
Technology & Trends’e konustu.

Technology & Trends: “Ol¢ceklendirilebilir makine otomasyonu”nun
arkasindaki konsept hakkinda ayrintilara girebilir misiniz?

Faouzi Grebici: Miisterileri tipi lizerinde diisiindiigiimiizde, Omron’un
OEM’ler icin ideal otomasyon tedarikgisi oldugunu gériiriiz. ikinci

olarak, tretilen makine tiplerinin 3 ana kategoriye ayrldigini gordiik:
Kiiciik, orta ve biiyiik. Otomasyon mimarisi agisindan daha derin

bir analiz yaptigimizda, ¢ok daha kesin bir tanima vardik:

e Lean Otomasyon: Bir makine/Bir fonksiyon. Daha bilyiik bir makineye
sigabilecek bagimsiz makineler veya fonksiyonel modiiller amaglanmaktadir.
Burada, fiyatlandirma ¢ok sikidir ve basitlik en 6nemli 6zelliktir.

e Stream Otomasyon: Bir makine/birden fazla fonksiyon; siirekli bir akis
saglamak icin gesitli fonksiyonlar senkronize edilir. Esnek, kompakt ve
tamamen seffaf bir mimaridir. Burada onemli olan hiz, esneklik, yer ve servistir.

e X-Stream otomasyon: Birden fazla makine/Birden fazla fonksiyon. Esnek
tretim hiicrelerine veya hatlarina 6zeldir. Esas olarak, daha hizli kontrolorler
ve hareket aglariyla “Stream Otomasyon” bulunur. Robotik, gorsel denetim
sistemleri, makine SCADA ve veri izlenebilirligi ve depolama icerir. Burada
onemli olan, % 0 kusurla yiiksek ¢ikis ve fabrika zeminine tam entegrasyondur.

Roportajlarin devami 6. sayfadadir »
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Lean Otomasyon

Bir makine/Bir fonksiyon icin
Ozel. Basit, kompakt ve kullanimi
ve bakimi kolay ¢dziim.

e Saglam PLC kontrolii

e 4’e kadar noktadan noktaya
hareket ekseni

e HMI, servo ve inverterler dahildir

e Kontrolore uzaktan erisim

Stream Otomasyon

Bir makine/ Birden fazla fonksiyon
icin 6zel. Ag baglantisi kullanarak
sistem daha esnek bir sekilde
konfigiire edilebilir ve tim makineye
tek bir erisim noktasi saglar.

e Hareket bus’u: 30 adete
kadar hareket ekseni
e Tiim otomasyon gorevleri
icin biryazilim
e Cihaz izleme ve konfigiirasyonu igin
akilli fonksiyonellikle aktif gorsellik
e Tiim otomasyon katmalarinda
uzaktan erisim

Yy

X-Stream Otomasyon

Robotik, kinematik, karmasik goriintd,
veri toplama ve depolama dahil
kontrol fonksiyonlar ekleme, tretim
hatti otomasyonu entegre ¢oziimleri
icin ideal bir platform saglar.

e 1 msn’den daha kisa siirede
64 eksen hareket kontrolii
e Gorsellik ve veri depolama igin IPC
e SCARA robot ve lineer
motor asamalari
e 2D ve 3D denetleme ve
Xpectia gorilintu sistemi
ile hizli pozisyonlama



6 |

technology
strends
SPECIAL ON MOTION

TT: Yani, bu sadece “yaratici
iiriin paketleme” dedgil.

FG: Amacimiz dogru makine icin
dogru otomasyon mimarisini
sunmaktir. OEM’ler ne istediklerini
bilirler ve performans/maliyet
oraniyla ilgili net bir fikirleri vardir.
Temel otomasyon mimarisini

hizli bir sekilde tanimlamalarina
yardimci oluruz. Nihai triin se¢imi
proses sirasinda ayarlanabilir.

TT: Bu bir OEM uzmani

olarak Omron’un imajini
gliclendiriyor mu?

FG: Miisterilerimizle her giin

ne yaptigimizi yiiksek sesle
sOyliyoruz. Uzman imajimiz,
¢ogunlukla misteriler 6niindeki
calismalarimizdan olusuyor. Yalnizca
tirtinler ve konseptler asla yeterli
degildir, bu daha ¢ok riinler/
¢Oziimler, insanlar ve OEM segmenti
sunmak icin etkinligi arttirilmis
altyapinin ince bir simyasidir.

TT: Omron simyasi bu kalabalik
pazarda nasil éne ¢ikiyor?

FG: Calisir diyorsak CALISIR! En
onemlisi, musterilerin fikirlerini
calisan ve satilabilen makinelere
donistlirmek icin miisterilerle ¢alisan
bir proje ekibi olusturmaktir. Satis
mithendisleri, uygulama miihendisleri,
tirtin uzmanlarn ve misteri hizmetleri
slirecin her asamasinda ¢ok 6nemli
bir rol oynar. Proje ekibi, projeyi
kapatmak icin gerekli tiim kararlar
almaya yetkilidir! iste Omron.

TT: Somut bir érnek var mi?

FG: Avrupa genelindeki 7 Otomasyon
Yeterliligi Merkezini ve 50 teknik
ofisi ele alalim; yazilim, ag,
hareket, giivenlik ve kalite kontrolu
acisindan konsepti kanitlayacak
donanima sahipler. Deneyimli
uygulama miihendisleri ve uriin
uzmanlari, ¢alistigini soyledigimiz
seyin calismasini saglamak icin
musterilerle birlikte calisir.

TT: Makine tireticileri gogunlukla,
yogun destek gerektiren
ihracattan para kazaniyor

ancak yine de kaynaklari

azaltmak zorundalar. Omron
nasil yardimci olabilir?

FG: Standart cevap, Omron’un
global bir otomasyon oyuncusu
oldugu ve her yerde oldugumuz
olmalidir...ancak bu tiir bir aciklama,
gerektiginde ise yaramayan global
ve karmasik planlara doymus olan
OEM’lere yardimci olmuyor. Diiz
bir organizasyonuz ve tilkeler ve
kitalar arasinda serbestce iletisim
kurabiliyoruz. Yalnizca, makine
nereye ihrag edildiyse, devreye
almayi, egitimi ve son kullaniciyla
iliskiyi kolaylastiracak bir irtibat
mihendisi atanmasini sagliyoruz.

TT: /s icin tahminleriniz

ve son séziiniiz nedir?

FG: Her alan i¢in ayni. Kriz
doneminde kotii olan yok olur,
ortalama olan yalnizca ayakta
kalir ve mitkemmel olan byiir.
Son s6ziim OEM miisterilerimize:
Diinya genelinde 50.000°den fazla
ve Avrupa’da yaklastk 10.000
satin alan makine dreticisiyle,

siki calisma, al¢akgdniilliilik

ve ahlaki sorumlulugun temel
degerler oldugu bir pazara hizmet
vermekten gurur duyuyoruz. Bunun
icin onlara tesekkiir ediyoruz.



@omron.com

“myOmron.com ile pan Avrupa seviyesinde
cevrimici satis sonrasi teknik destege
girisiyoruz. Dinamik olarak gevrilen
makalelerimiz, teknik bilgiye erisimi cok kolay
hale getiriyor.”

James Riley - Yazilim Uriin Pazarlama Miidiiri

Bilgimiz
parmaklarinizin ucunda

Omron, miisterilere, endiistriyel otomasyon alaninda Omron uzmanligina dogrudan erisim saglamak igin

tasarlanmis yeni bir cevrimici platform baslatti. myOmron.com, kullanicilara dogrudan masadistlerinde bilgi,
destek ve interaktif tavsiyelerle yardimci olmak icin tasarlanmis ¢ok ozellikli bir web portalidir.

myKnowledge olmadigina bakar. Yoksa, kullanici, bir cevapla geri donecek
myOmron.com’daki iki ana kaynaktan biri myKnowledge’dir. ~ olan Omron miihendislik ekibine e-posta gonderebilir. Cogu
myKnowledge, uriinler ve uygulamalari hakkinda durumda bu cevap, veritabanini daha da genisletmek igin
bilgiler ve ayrica SSS, teknik notlar, triin bilgileri, drnek myKnowledge’a eklenir. Yeni giincellemeler oldugunda
tasarimlar ve ¢ok daha fazlasini igerir. Dogrudan Omron sistem, kullanicilara otomatik olarak bildirim gdnderir.
miihendisleri tarafindan miisterilere saglanan bilgilerle 0 myOmron.com’a iicretsiz kaydolun!

beslenir ve arama yapmak son derece kolaydir; boylece
kullanicilar ihtiya¢ duyduklari bilgileri mimkin olan en
kisa siirede alirlar. Ayrica, makalelerin neredeyse her dilde
okunabilmesi icin bir Google Ceviri araci bulunmaktadir.

myQuestions

Diger ana kaynak myQuestions’tir. Misterilerin Omron
miihendislerinden belirli cevaplar almalarina olanak veren
myQuestions gibi ek servislerden yararlanabilmeleri icin
kullanicilarin kayit yaptirmalari istenir. myQuestions,
myKnowledge’a tamamen entegredir; bu nedenle sistem
oncelikle sorguyu cevaplayacak herhangi bir makale olup
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Uretim hizlarini gelistirmek, cogu
otomasyon siirecinde degismez bir
faktordiir. Bu arttirilmis ¢ikis;
kontrol teknolojisi, sensor
sistemleri ve paketleme tesisindeki
calistirma elemanlari arasinda

glivenilir etkilesim gerektirir.

Yiksek hizda hassas
siricid senkronizasyonu

Yiiksek hizli tiretim hizlarinin hassas
siiriicli senkronizasyonuna bagli
oldugu uygulamalarda, Omron’un
Trajexia hareket kontrolorii cogu
duruma uygunlugunu kanitlamistir.
Dikey film etiketleme makinelerini
olustururken Rodermark, Almanya’daki
LogicPAK’ta da durum buydu.

Baslangictan itibaren el ele

Film etiketleme makineleri, en ¢ok
baskisi zor paketleme tiplerini
slislemek icin kullanilirken, ayni
zamanda driiniin sizdirmaz sekilde
kapali kalmasini saglar. Baskili bir film,
paketin tzerine gekilir ve ardindan
sicak hava veya buhar kullanilarak
paket boyutuna kigltdlir.

LogicPAK daha 6nce, daha ¢ok

kiiclik ayak izine sahip Uriinlerin
paketlenmesi igin kullanilan

yatay etiketleme makinelerinde
givenilirligini kanitlayan Omron
komponentleri kullandi. Onceki
basarilari nedeniyle Omron,
LogicPAK’in dikey etiketleme
makinelerinin gelistirilmesine basindan
itibaren dahil oldu. Tabii ki, yeni
ekipman icin daha cok sayida driin

islemek, aktarmalar arasindan daha az
ayar sireleri gibi cesitli gereksinimlerin
karsilanmasi ve ayrica, makinenin
yatay etiketleme makinesinden daha
kiiciik olmasi gerekiyordu ve tiim
bunlar alti ay icinde gelistirilmeliydi.

Dekoratif ve giivenli paketleme
Etiketleme makinesinde, paketler bir
makara yoluyla makineye beslenir ve
gerekiyorsa dogru konuma dondrdlir.
Ardindan, 6zel olarak kesilmis film
paket {izerine yerlestirilir; paket
konveydriiyle kii¢tiltme tiineline girer
ve burada film, buhar veya sicak hava
kullanilarak paket boyutuna kiigltilir.
Makine tizerine yiiklenen en biiyiik
talep, cesitli eksenler arasinda gerekli
olan senkronizasyondur. Dakikada
400 konteyner cikisla son derece hizli
tiretim sireleri, film ve Uriintin ayni
yere ayni anda varmalarini saglamak
icin hassas siriicii senkronizasyonu
gerektirir. Trajexia hareket

kontrolori, bu amag igin idealdir.

10 adete kadar eksen
senkronize edilmelidir
Makinenin konfigiirasyonuna bagli




olarak, altr ila on servo ekseninin
birbiriyle senkronize edilmesi gerekir;
ornegin, besleme ve ¢ikis konveyori
icin ana siirlic, etiket icin hizalama
cihazi, trtine eslik eden bir kamera
ekseni ve kesici ekseni. Opsiyonel
aksesuarlar arasinda; tiriinin filme
g6re konumu 6nemli oldugunda
tirtinleri déndiirmek icin bir cihaz,
otomatik besleme makaralari ve
gerekiyorsa ikinci bir etiketleme kafasi
sayilabilir. Trajexia, ayni anda 16
adete kadar ekseni kontrol edebilir;
bu nedenle bu uygulamada sinirlarina
yaklasmaz. Ozel bir hareket cihazi
bus sistemi olan Mechatrolink II
sayesinde, eksenler gereken sekilde
birka¢ milisaniye i¢inde birbirleriyle
hizalanabilir. Bunu basarmak igin
Trajexia, hesaplanan konumlari sabit
0,5 msn zaman modelinde bagli
eksenlere aktarir. Bunun ardindan
eksenler sirayla, ayni zaman modeliyle
gecerli konumlarina beslenir. Gerekli
yol diizeltmeleri, neredeyse hi¢ zaman
kaybi olmaksizin uygulanabilir. Bunun
yani sira, kurulum sirasinda gerekli
kablo baglantisi miktarinin minimum
diizeyde olmasi yalnizca zamandan
degil degerli kurulum alanindan

da tasarruf edilmesini saglar.

Entegre haberlesme ayrica, tiim eksen
parametrelerine istenen zamanda
erisilebilecegi anlamina gelir.

Modiiler yapisi nedeniyle Trajexia,

ayri uygulamalarin gereksinimlerine
uyarlanma acisindan idealdir.

Bu, kullanicilarin gereksiz teknik
masraflar ddemek zorunda olmadiklari
anlamina gelir. Esnekligi, sistemden
bagimsiz olusu ve kullanim kolaylig
sayesinde bu olceklendirilebilir,
bagimsiz, yiiksek performansli hareket
kontrolori, yliksek performansli
sistemler icin merkezi olmayan,

akilli servo eksenlerin gerektigi
yerlerde kullanimi icin uygundur.

Verimliligin
kalbinde gomiilii
giivenlik

Verimlilik ve
performans

JEg

LEAN STREAM X-STREAM

Amaclarindan bagimsiz olarak tim makinelerin
ortak bir 6zelligi vardir; kullanim omdirleri
boyunca giivenli olmak. Onceleri giivenlik daha
¢ok, otomasyon mimarisinden bagimsiz olan,
iyi denenmis giivenlik cihazlar kullanimiyla
gerceklestiriliyordu. Ancak, yakin zamanda,
giivenlik sistemleri mimariye gomdli hale
getirildi ve boylece yalnizca operatorleri korumak
degil ayni zamanda makine performansini ve
verimliligini desteklemek de miimkiin oldu.
Semada gorildiigi gibi, farkli otomasyon
mimarileri kendilerine 6zel degisik
givenlik ¢dziimleri gerektirmektedir:
e Lean Otomasyon: bagimsiz giivenlik
kontroldri ve iyi denenmis cihazlar
e Stream Otomasyon: gelismis
teshislerle olgeklendirilebilir ve
programlanabilir gtivenlik kontrolori
e X-Stream Otomasyon: tam teshis ve
izleme ile programlanabilir glivenlik
kontrolérii ve aga bagl giivenlik sistemi

° Liitfen, satis ofisimizden veya iilkenizdeki
Omron temsilcisinden {cretsiz
Guvenlik Kilavuzunuzu isteyin.
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Gercek ortaklik Avrupa
genelinde tam kontrol sagliyor

Merkezi giineybati Fransa‘da bulunan, Omron sistemleri entegrasyon ortagi PLC & Process, su anda Air
Products Group‘un tiim Avrupa tesislerinde gaz silindirlerini doldurmak icin kullanilan kapsamli otomatik
bir sistem kurdu. Air Products, 40°tan fazla tilkedeki 22.000 ¢alisaniyla gaz (iretiminde diinya lideridir. En
onemli Avrupa tesislerinden biri, Lyon yakinindaki Saint-Quentin-Fallavier‘dedir; burada gaz silindirleri,
endiistriyel, medikal ve 6zel uygulamalar igin cok sayida farkli sivilastirilmis tiriinle doldurulur.

Air Products, iriin kalitesi ve sira disi miisteri hizmetleri
konularinda basarili bir tine sahiptir. Ancak, musterilerin
gaz karisimlari ve miktarlariyla ilgili cok siki toleranslar
belirledigi ve her ne pahasina olursa olsun teslimat
gecikmelerinden kaginmak gereken bir ortamda bu

in korumak oldukga zordur. Ek olarak, sivilastiriimis
gaz dogal olarak buharlasma &zelligine sahiptir ve

380 bar gibi yiiksek basinglarda ve 50 - 60 derece
sicakliklarda ¢alisan doldurma sistemleriyle, giivenlik
operatdrler ve son kullanicilar i¢in dnemli bir konudur.

Air Products agisindan soru, yiiksek ¢ikisli bir ortamda
en yiiksek kalite ve giivenlik standartlarini korurken
teslimatin misteri gereksinimlerine uygun sekilde nasil
gelistirilecegiydi. Daha 6nce sirket, Uretim yonetimi
icin endistriyel PC’ler kullanmaktaydi; ancak bunlar
kontrol edilmesi zor, 6zellikle giivenilir olmayan ve

sik operatdr miidahalesi gerektiren cihazlardi.

Benzersiz acik haberlesme protokolleri

Air Products’in tretim, kalite ve gilivenlik gereksinimlerini
kapsamli bir sekilde inceledikten sonra, PLC & Process
tarafindan tamamen entegre bir teklif gelistirildi.
Olusturduklan sistem, seffaf programlama ve veri aktarimi
ile tamamen acik ve sorunsuz haberlesmeye olanak veren
bir Ethernet agindaki Omron CJI PLC’lere dayaniyordu.

Bu acik haberlesme Omron sisteminin benzersiz
bir 6zelligidir ve PLC’lerin, Air Products’in giinliik
iretim miktarlarinin belirlendigi dahili PC agi

gibi cogu ticlincii parti cihazla haberlesmesine
olanak verir. Omron sisteminin merkezinde CPU43

programlanabilir kontrolor bulunur ve tiim ag bir Omron
NS12 dokunmatik ekran HMI yoluyla yonetilir.

PLC & Process tarafindan planlanan ve kurulan sistem,
doldurma ve karistirma prosesini tiim yonleriyle
yoneterek, hassas karistirma ve miktarlar saglar. Bu
daha dnce, ¢ok fazla manuel miidahale gerektiriyordu:
Omron sistemiyle proses tamamen otomatiklestirildi.
PLC’lere modem veya ADSL baglantilari yoluyla uzaktan
erisilebilir; boylece giincellemeler ve degisiklikler

tlim ag tizerinde kolayca yapilabilir. Ek olarak,
herhangi bir teknik sorunla uzaktan ilgilenilebilmesi
zamandan tasarruf, maliyetlerin azaltilmasini ve
maksimum sistem ¢alisma zamani saglar.

Medikal gazlarin tam izlenebilirligi

Sistem, tam driin izlenebilirligi icin gerekli olan kapsamli
veri depolama saglar. Bu, Fransa’ya her yil teslim

edilen 60.000’den fazla silindirde gereklidir. Tesis, son
derece siki standartlar uygulayan Fransiz gida ve ilag
dairesi tarafindan diizenli olarak denetlenir ve herhangi
bir hata bu ana isletmenin kaybina yol agabilir.

Tesisteki her doldurma bélgesi, fakli 6zelliklere ve
pompa proseslerine sahiptir. Daha 6nce, yeniden
konfigilirasyon son derece yogun emek ve zaman
alan bir islemdi. Artik, NS12 dokunmatik ekran HMI,
tretim verileri ve parametrelerin gerekli sekilde
degistirilme kolayliginin yani sira, zamandan tasarruf
ve yiiksek giivenlik ve kontrol seviyesi saglar.
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Tam kontrole olanak veren pan Avrupa ¢oziimii

PLC & Process tarafindan Saint-Quentin-Fallavier’de kurulan sistem,
Air Products’in tiim Avrupa tesislerinde tekrarlanarak, hassas
karistirma ve kapsamli veri depolama kombinasyonu saglandi.
Sezgisel haberlesme araglar tam kontrolii siirdiiriir ve ortaya ¢ikan
herhangi bir sorunun hizli bir sekilde ele alinmasina olanak verir.

Sivilastirilmis gaz iiretimi, en yilksek hassasiyet, giivenilirlik ve kontrol
standartlari gerektiren, son derece karmasik bir istir. Omron sistemi Air
Products’in kendi standartlarini asmasini ve miisteri memnuniyetini
korurken verimli ve giivenilir tiretim yapabilmesini saglar.




2 |

technology

strends
SPECIAL ON MOTION

Yiksek hizli donis - cok kolay!
Hareket kontroli altinda montaj

Hakkinda dnceden ¢ok az deneyime sahip olunan veya hi¢ deneyime sahip olunmayan sorunlar igin ¢éziimler
liretmek her zaman zor bir istir; ancak Omron, yakin zamanda Prato, italya’daki MST Equipment ile ¢calisarak bu
tiir bir zorlugu asti. Basitce séylemek gerekirse is, kati deodorant dozlayicilarini monte etmek icin makineleri
otomatiklestirmekti. Ancak is, malzeme kalibini kaldiran ve indiren plastik vida da dahil olmak iizere dozlayiciyi
olusturan bes bilesenin monte edilmesini gerektirdiginden, goriiniiste basit ¢ogu iste oldugu gibi bu is de ¢ok
karmasikti.

Mevcut sistem, her kalipta kullanilan
deodorant miktarini kontrol
edebiliyordu ancak, MST Equipment
mudiri Stefano Marzini’nin de
acikladigi gibi “gerekli olan, vidayi
acabilecek ve gerekirse kalibi
yeniden konumlandirabilecek bir
¢Oziimddi. Bu proses,
klasik mekanik bir
sistem kullanilarak
gerceklestirilemezdi:
daha ‘akill’

bir teknoloji
gerekiyordu.”

MST Equipment,

saatte 13.000

ila 15.000 parca

monte etmek igin

tam otomatik bir makine istiyordu.
Merkezde yer alan 6zel bir doner
tabla tinitesi, deodorant kutusunun
bes parcasini birlestirmek icin
doner. Mechatrolink aginda paralel
olarak ¢alisan Omron Trajexia
teknolojisine dayali eksenel
kontrolle 24 Omron Sigma Il 650W
motor tarafindan ¢alistirnlir.

Kontrollii doniis

Trajexia teknolojisi, 24 motor
ekseninin tek bir enkoder ile kontrol
edilmesini saglar; boylece makine

24 mekanik kam ile ayni isi yapabilir.
Sirket mudiru Stefano Marzini’nin de

“Biyuk bir zorluk,
ancak son derece
sinirli bir alanda amaca
ulasmamizi sagladi”

vurguladigi gibi “Ozel olan 24 motorun
kullanilmasindan ¢ok, bunlarin
siirekli olarak dénen bir doner tablada
uzaktan kontrol ediliyor olmasidir.
Genellikle servo siiriiciiler panellere
monte edilmis olur, ancak burada
siirticliler makinenin tizerinde yer
aliyor ve makine ile
birlikte doniyor.”
Bu karmasik baglanti
mihendislik
tasariminin,
motorlarla
haberlesmesi
gerekiyordu. Ek
olarak, potansiyel
olarak birbirlerini
engelleyebilecek

iki haberlesme
kanalini yonetme gerekliligi vardi.
C6zum, dénen bir kontaktan gecen

10 MB bus idi; bu konuda Stefano
Marzini sunlari sdyliyor “buyiik

bir zorluk, ancak son derece sinirli

bir alanda garantili haberlesme
amacina ulasmamizi sagladi.”

Tamamen entegre,

tamamen otomatik

Trajexia hareket kontrol sistemine ek
olarak Omron ayrica, doner tablanin
calistinlmasi icin invertorler, kayislar
ve aksesuarlar, gii¢ kaynaklari,
girisleri ve cikislar entegre etmek
icin CJ1 serisi PLC ve ayrica Ethernet
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ve seri kart saglamistir. PLC ayni zamanda makinenin ¢alismasini da izler.
Sistem tamamen otomatiklestirilmistir: sadece tek bir operator gerekir ve
Ethernet baglantisi makinenin gerektiginde uzaktan programlanmasina ve
kontrol edilmesine olanak verir. Insan-makine arabirimi, tiim parametrelerin
kontrol edilebildigi Omron NS12 terminalidir. Onceki ¢dziimlere kiyasla bu,
aslinda makinenin disarida birakilmasini saglayan tamamen yeni bir montaj
sistemidir. Stefano Marzini, kullanilan ¢ok sayida motor ve boylesine gelismis
bir baglanti 6zelligiyle makinenin “teknolojik bir mucize” oldugunu belirtiyor.
MST ve Omron miihendisleri, konseptten tamamlanmaya tiim projeyi yalnizca
11 ayda teslim etmek icin birlikte calisti. Citayr bu sekilde yiikselterek,
ozellikle 64 eksenli Trajexia, Sigma-V ve Mechatrolink-1l aglar gibi en yeni
nesil Omron ¢6ziimleri kullanarak gelecekte yeni olanaklarin 6nii acildi.

Kalite tutkusu

Kalite onemlidir. Ancak, kaliteye tutkun olmanin
daha da 6nemli olduguna inanmaktayiz: bu tutku
ve kaliteye olan baglilik, yaptig§imiz her seyin
zeminini olusturmaktadir. Yalnizca uriin gelistirme
ve liretimde degil, sistemlerde ve destekte,
teslimatta ve satis sonrasi servisinde, telefonu
yanitlama hizimizda ve siparisinizi yerine
getirmekteki hassasiyetimizde.

Kalite glivence sistemimiz, uluslararasi normlardan
¢ok daha sikidir ve ¢ok konumlu ISO belgesine
sahip olan Avrupa’daki ilk sirketlerden biriyiz; Bu
nedenle, siz veya miisterileriniz nerede olursaniz
olun, ayni kalite seviyesini elde edersiniz. Sizinle
calisirken kalite tutkumuzu ve iiretim
hatlarimizdan edindigimiz tiim bilgi ve uzmanligi
serbestce paylasiriz.

Musterilerimizin, {iriin toplatma ve son inceleme
isleminin tarihe karismasini saglayan, sifir hatali
liretim prosesleri gelistirmesine yardimci oluyoruz.
ilging mi geliyor? Gelin ve bizi goriin: ve kalite
tutkusunun nasil daha iyi trtinler, daha memnun
miisteriler ve daha az maliyet sagladigini kesfedin.

° Sirket Brosiiriinii asagidaki adresten siparis
edebilirsiniz:
www.industrial.omron.com.tr/companyprofile
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ektordeki baslica sorunlarin ¢cogu,
i paketlenerek miisteriye gonderilmeye
hazir hale getirilmeden &nce bitmis
tirtinlerin kalitesinin dogrulanmasi
gereken {retim prosesinin sonunda
ortaya ¢ikar. Macfer, bu prosesi
tamamen otomatiklestirecek ve tiim
zorluklarin tistesinden gelebilecek bir
¢6ziim gelistirmek ve uygulamak igin
Omron uzmanlariyla birlikte calisti.

Ma_cfe'rr.sis'!emi, bitmis torbalarin

kalitesini inceleme, onaylama ve
.kontrol etme asamalarindan gegirerek,
gerekli parametrelere uymayanlari
reddetmek icin tic kamerali bir Xpectia
goriintl sistemi kullanmaktadir.
Mechatrolink Il hareket kontrol bus’u
yoluyla bagli olan Omron servolari ile
calistirilan bir robot, torbalari karton
kutulara yerlestirir ve ardindan kutular
otomatik olarak kapatilir. Tim sistem,
Ethernet baglantisi ile gortintl
sistemine, rolelere, kameralara ve
servolara bagli olan bir Dyalox
HMP’dan kontrol edilir.

-

Onemli tasarruflar

Omron goriintii sistemi, torbalarin
yiizde 100 teyit edilmesini saglayarak,
musterilerin kusurlu trtin iddialarini




15

Sifir hatall tiretimde dev bir adim

Merkezi Barselona yakinlarindaki Sabadell’de bulunan Macfer Engineering, otomatik iretim hatlari

icin robotik tasarimi ve liretiminde uzmanlasmistir. Uzmanligi ¢ok sayida endiistriyi kapsar ve bu

genis tabanli deneyim, sirketin, yakin zamanda kagit torba iireticilerinin kullanimi icin robotlastirilmis

bir sistem gibi son teknolojiyi kullanarak yenilikci ¢bziimler gelistirmesini saglamistir.

ortadan kaldirir. Ayni zamanda
robotlastirilmis paketleme, manuel
calisma ihtiyacini ortadan kaldirir. Bu,
yeni sistemin bir sonucu olarak boyut
acisindan yaklasik yiizde 20
kiiciiltiilen kutulara daha fazla triintin
yerlestirilmesini ve dolayisiyla isgiic,
malzeme ve teslimat masraflarinda
onemli tasarruflar

saglar.

Bir diger avantaj, bir

Sifir hatali teslimatlar
Gelismis uretim kalitesi, tutarli ve sifir
hatali teslimatlara ve bu da, miisteri
giiveni ve bagliliginin olusturulmasina
yol agmistir. Dahasi, tiretim ve lojistik
maliyetleri onemli 6l¢iide
azaldigindan, triinler daha rekabetci
bir sekilde
fiyatlandinlabilir ki
bu, musterileri her
zaman memnun eder.

dizi manuel gorevi “Yeni sistem,
ortadan kaldirarak, operator g[]venliginin Macfer, uzun siiredir

zarf yapim

makinesinin tretim

hizini arttirilabilmis

olmasidir. Bu

nedenle, daha 6nce

bir engel olusturan

manuel hat sonu
proseslerinin gerekmemesidir:
robotlastirilmis otomasyon sistemi,
insan midahalesi gerekliligini ortadan
kaldirir; béylece tiim tretim hatti
modernlestirilir. Yeni sistem ayrica,
manuel doldurma, mihirleme ve
kutularin tasinmasi gibi tehlikeli
uygulamalari ortadan kaldirarak,
operator yaralanmalarinin azalmasini
saglamistir.

arttirilmasini
saglamistir.”

devam eden bir
tiretim sorununa
gelismis Omron
teknolojisi
uygulayarak, sektérde
onemli bir adimi
gbsteren bir ¢6ziim
gelistirmistir. Sonug olarak bu ¢dziim,
{ireticilerin mali, teknik, insan ve
cevreyle ilgili kaynaklarini en iyi
sekilde kullanmasini saglar.
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Otomatik etiketleme biiyiik
bir paketleme sorununu
cozmektedir

Fikir basit: bir konveyor tabak paket besliyor ve bir besleme
gdzlinden diz bir etiket veriliyor. Etiket sekillendiriliyor,
tabak etikete itiliyor ve bitmis paket ¢ikariliyor. Makine
farkli boyutlarda oval, yuvarlak ve dikd&rtgen paketlerle
ugrasacagindan ve paketleri siirekli olarak veya diizensiz
araliklarla kabul edebilmesi gerektiginden pratikte ¢ok
daha zor. Ayrica, tam etiketler, bant etiketler ve dar “saat
kayisi” tipi etiketlerle uyumlu olmali ve tipik yiyecek {iretim
hattinin ¢ikisina uygun, yeterince yiiksek kapasiteye sahip
olmalidir.

Bu gereksinimleri karsilamanin 6zii, son derece gelismis bir

Kart etiketleri olan yiyecek paketleri biiyiik saticilar hareket kontrol sistemi olacaktir. Pazarda bulunan daha
] ) ) ] karmasik ve pahali sistemlerin ¢cogunu degerlendirdikten
tarafindan ¢ok talep edilmektedir; ancak, etiketlerin sonra, Keymac miihendisleri Omron’un yeni Trajexia hareket

uygulanmasi genellikle son derece yogun emek kontrol sisteminde karar kild1.
gerektiren manuel bir proses oldugundan, paketleme Keymac Genel Midiirii Mike Bradley, “Teknik olarak,
Trajexia kontrolér tam olarak ihtiyacimiz olan seydi ve

endiistrisi icin bir zorluk olusturmaktadir. Bu sorunu ayrica fiyati cok rekabetciydi.” diyor. Yeni Keymac

cozmek icin, personeli paketleme endiistrisinde Autosleeve K101’de Trajexia sistemi ii¢ servo eksenini
o o ) kontrol eder: ikisi, farkli boyutlar ve sekiller saglamak
deneyimli, yeni bir Ingiliz sirketi olan Keymac amaciyla tabaklarin pozisyonlanmasi, i¢linciisii ise paketi

Packaging Systems, cok yonlii ve uygun maliyetli sekillendirllmis etikete itmek igin.

otomatik bir paket etiketleyici gelistirdi. Hareket kontroldrii, eksenler arasinda tam senkronizasyon
ve ayrica paketlerin etiketlere siirekli ve hassas
pozisyonlanmasini saglar. Trajexia kontrolor, her biri
kullanici tarafindan atanabilen 16 adete kadar dijital girise
ve sekiz dijital ¢ikisa sahiptir: bu, ayri bir PLC ihtiyacini
ortadan kaldirir. Trajexia sistemi gibi Keymac Autosleeve
K101 de, konveyorler icin Omron degisken hizli siirticiilerini
ve ¢ok sayida diretim verisi ve kontrol olanagi saglayan
renkli, dokunmatik ekran terminal kullanir.

Servo siriiciiler, inverterler ve hareket kontrolérii bir Omron
Mechatrolink Il agi ile baglanarak, giivenilir yiiksek hizli
haberlesme sunar. Trajexia kontroldr ayrica, Keymac’in
gelecekteki makinelerde cevrimici uzaktan teshis icin
kullanmayi planladigi Ethernet destegi sunar.

Mike Bradley, “Omron ekipmani, dzellikle de Trajexia
kontrolor, amacimizi gerceklestirirken bize biiyiik 6lclide
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yardimci oldu,” diyor. “Tim karmasik
fonksiyonlar zaten kontroldre dahil
oldugundan, uygulama kolayd,” diye
ekliyor. “Ucretsiz olarak saglanan ve
yasadigimiz sorunu hizli bir sekilde ve
ustalikla ¢ozen teknik destek igin
Omron’a basvurduk.”

Keymac Autosleeve K101 makinelerinin
ilki artik hizmette ve dakikada 40
paketlik tipik manuel oranlara kiyasla
dakikada 60 paketlik ¢ikis oranlariyla
kesintisiz olarak ¢alisiyor. Bu,
paketleme enddstrisi ve Keymac igin
giizel haber: Mike Bradley’in de dedigi
gibi, “Yeni makinemiz, potansiyel
kullanicilarin makinenin sundugu
biiyiik maliyet tasarruflarini kolayca
anlayabildigi yiyecek endistrisinde
cok fazla ilgi uyandiryor.”
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Ispanyol makine iireticisi José Lazpiur SA, montaj
hatti prosesleri icin otomatik ¢oziimler
gelistirmektedir. Sirket, daha ¢ok otomotiv
endiistrisinde ¢alistyor ancak, sogutma, insaat,
elektronik ve makine miihendisligi dahil farkli
sektorlerde de kapsamli deneyime sahip. Uriinleri
Lazpiur sistemlerinde ¢ok¢a kullanilan Omron gibi
tedarikgilerle isbirligi icinde ¢alisan sirket, miisteri
gereksinimlerini karsilamak icin makine
tasarimlarini uyarlamak konusunda iyi bir iine

sahiptir.

Hiz, hassasiyet ve kalite odilli

L |

LAZPIUR




Yakin zamanda sirket, Donostia’daki
XVII. Makine Aletleri ve Uretim
Teknolojisi Kongresi’nde En
Yenilik¢i Haberlesme o6dilt almistir.
Odiil, bilesenlerin baskili devre
kartlarina (PBC’lere) takilmasi igin
bir makine lizerinde Tekniker-1K4
Eibar Technology Centre ile

birlikte calisma icin verilmistir.

Daha fazla cikis, daha

fazla hassasiyet

Lazpiurun amaci, daha az zamanda
daha fazla ¢ikis veren bir makine
iretmek ve ayni anda hassasiyeti
ve dolayisiyla bitmis driiniin
kalitesini artirmakti. Bu, defolu mal
oranlarini ve maliyetleri azaltir ve
misteri memnuniyetini artirr.

Bu amaclar, Omron lineer motorlari

kullanan bir ¢oziim ile gergeklestirildi.

PCB’ler, bilesen yerlestirme yatagi
altindaki doner bir tablada bulunan
paletler izerinde makineye girer.
Tabla, lineer motorlarla hareket
ettirilir, boylece yatak besleme,
kesme ve yerlestirme yapabilir.
Lineer motorlarin kullanimi, bu
pozisyonlamanin yiiksek hizlarda
yapilmasini saglar; ¢iinkii, motorun
sabit ve hareketli parcalar arasinda
temas yoktur. Onceki nesil makineler,
vidali mil ¢alistiran standart déner
motorlar kullaniyordu, ancak Omron
lineer motorlar, verimliligi artirmak
ve israfi azaltmak amaciyla daha
fazla giig, hiz ve ayrica hassasiyet
icin dogrudan X-Y siiriiciiye olanak
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verir. Lineer motorlarin timdi, bir
Mechatrolink ag ile entegre edilir ve
Omron MCH-71 hareket kontrol iinitesi
tarafindan calistirilir. En 6nemlisi,
Omron CJIM-CPU13ETH PLC hizli,
esnek ve ¢ok yonli kontrol saglar.

Daha hizli pozisyonlama

ve daha az hata

Daha yiiksek hizda ¢alismak 6ncekine
kiyasla daha fazla yiik uyguladigindan,
makine iizerinde fiziksel degisiklikler
yapmak gerekiyordu. Ek olarak,
motorlar tarafindan {retilen ve
hassasiyet kaybina neden olabilecek
1styl dagitacak bir tasarim icin

termal analiz gergeklestirildi.
Yerlestirme hizlarini ve kontrolii
artirmak i¢in yataklarda, alet

kullanim émriinii artiran ve defolu
mal oranlarini azaltan pndmatik
teknoloji kullanilmistir. Sirket, on kata
kadar daha yiiksek pozisyonlama
hizlari ve iicte bir oraninda daha

az pozisyonlama hatalari ile yeni
makinenin verimliligi yliizde 200’den
fazla artirdigina inanmaktadir.

Genel olarak, gelismis makine
givenilirligi calisma zamani ve
bulunabilirligi artinirken, defolu

mal oranlar 6nemli dl¢iide

azalmistir. Gergekten odiile layik.
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Makine Otomasyonu Yeterliligi

Daha iyi makineler gelistirmenize yardim ediyoruz

Rakiplerinizden daha hizli, daha verimli ve daha akilli hareket edebilmeniz icin durmaksizin
calisiyor ve size makine otomasyon teknolojisindeki en son gelismeleri sunuyoruz.

Bizim isimiz makine otomasyonu

Kimse isinizi sizin kadar iyi bilemez: bu nedenle, size ne yapmaniz veya ne yapmamaniz
gerektigini soylemeyecegiz. Ancak, daha iyi makineler gelistirmenize yardim etmek igin,
otomasyon teknolojisinin anlasilmasi, harekete gegilmesi ve kontrol edilmesi konusundaki
uzmanlik bilgilerimizi sizlerle paylasmak istiyoruz: uygun fiyatli, fonksiyonel agidan yenilikgi, tam
givenilirlik ve sifir hatayla tretilmis makineler. Miisterilerinize bu avantajlari sunan ve bu sayede
rekabet giiclinlizii arttiran makineler.
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